PDE2600PNDE
Parker Pneumatic

Pneumatischer Stopperzylinder - STV/STVR

Pneumatische Stopperzylinder

Pneumatische Stopperzylinder mit Hydraulik-IndustriestoBdampfern fiir weiches und
abprallfreies Stoppen des Fordergutes.

Pneumatische Stopperzylinder

e weiches und abprallfreies Stoppen e drehbarer Stopperkopf zur e Arbeitsdruck bis 10 bar
des Férdergutes Anpassung auf Laufrichtungswech-

sel des Fordergutes

¢ flexibel: vertikaler oder horizontaler
Einbau

e verschiedene StoBdampfer
fur Férdergut-Massen bis zu

¢ deaktivierbarer Kipphebel fiir wahl- 1.700 kg und Geschwindigkeiten
« Typen mit StoBdampfer-/ Rollenhe weise Durchlauffunktion bis zu 45 m/min
bel-Kombination, nur Rolle oder mit
direkt stoppender Kolbenstange ¢ einfach- und doppeltwirkende e optional: Positionsschalter fiir
Zylindervarianten Kolbenstange und Naherungs-

e auch in eingebautem Zustand leicht
austauschbare StoBdampfer

Kipphebelverriegelung

Nach dem Abstoppen des Fordergutes

wird der Kipphebel durch Druckluft-
beaufschlagung abgesenkt und entriegelt.
Nach dem Durchlauf des Férdergutes bringt
eine Ruckstellfeder den Kipphebel in seine
obere Endlage und damit in seine Aus-
gangslage flr den néchsten Stoppvorgang
zurlck.

Flihrungsstange

Durch eine einfach umsteck-
bare FUhrungsstange kann
der Kipphebel schnell auf eine
geanderte Fordergut-Laufrich-
tung gedreht werden.

Aluminium-Druckguss
Der Aufbau aus gewichts-
sparendem, robustem
Aluminium-Druckguss
sowie kompakte Abmessungen
erlauben den Einbau in
unterschiedlichste Forder-
systeme.

schalter fir Kipphebel

Integrierte StoBdampfer

Auf die Férdergutmasse und die Transport-
geschwindigkeit abgestimmte StoBdampfer
gewahrleisten ein gedampftes, schonendes
und positionsgenaues Abstoppen des
Fordergutes.

Freier Férdergut-Durchlauf

Durch einfaches Einrasten eines Feder-
bleches auf dem Kipphebel wird dieser in
seiner AUS-Position (deaktiviert) gehalten.
In dieser Kipphebel-Position kann das
Fordergut den Stopperzlinder ungehindert
durchlaufen.

Parker Hannifin Corporation
Origa Division - Europe
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PDE2600PNDE
Parker Pneumatic

Pneumatischer Stopperzylinder - STV/STVR

Stopperzylinder - vertikale Ausflihrung

Baureihe STVSR

Baureihe STVDR

Baureihe STVD

Integrierter StoBdampfer fiir h6here
Fordergut-Masse

Der eingebaute StoBdampfer stoppt das
Fordergutes schonend und positionsgenau
und ohne Abprallen. Je nach Masse

des Férdergutes und der gewlnschten
Transportgeschwindigkeit stehen unter-
schiedliche StoBdampfer zur Verfligung.
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Stopperzylinder - horizontale Ausfiihrung

Baureihe STHSR

Horizontal-Stopperzylinder mit
StoBdampfer

Stoppt zuverléassig schweres Fordergut
bei hdheren Transportgeschwindigkeiten,
sehr gut geeignet z.B. flr Staustrecken.

bi"‘“n-. :

Rolle fiir niedrigere Férdergut-Masse

Die Kolbenstange mit oben liegender
Rolle wird nach Auflaufen des Forder-
gutes durch Druckluftbeaufschlagung
abgesenkt. Danach wird sie durch eine
Ruckstellfeder wieder in ihre obere
Endlage gebracht.
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Direkt stoppende Kolbenstange
fiir hohe Fordergut-Masse

Stoppt zuverldssig schweres Fordergut
bei niedrigen Transportgeschwindig-
keiten. Durch die massiv ausgeflhrte
Kolbenstange auch als Verriegelungs-
zylinder einsetzbar.

Parker Hannifin Corporation
Origa Division - Europe



PDE2600PNDE
Parker Pneumatic Pneumatischer Stopperzylinder - STV/STVR

Pneumatischer Stopperzylinder

@ 50-80 mm
mit Hydraulik- IndustriestoBdampfern *

Vertikale Ausfiihrungen: Horizontale Ausfiihrungen:
e Baureihe STVSR ¢ Baureihe STHSR

e Baureihe STVDR

e Baureihe STVD

o,

Vertikale Ausfiihrungen

Vertikal-Stopperzylinder mit StoBdampfer und Rollenhebel

Zylinder Hub Bestell-Nr.
[ @ mm (mm) Horizontale Ausfiihrungen
50 30 STVSR-50-30-.-... . . . B
: Horizontal-Stopperzylinder mit StoBdampfer und
1 80 40 STVSR-80-40-.-..  Hollenhebel
- Zylinder  Hub Bestell-Nr.
@ mm (mm)
Vertikal-Stopperzylinder mit Rolle
50 50 STHSR-50-50-.-...
@ Zylinder Hub Bestell-Nr.
| @ mm (mm)

Anschlussschemen

’ 50 30 STVDR-50-30-.-...

Vertikal-Stopperzylinder mit direkt stoppender Kolbenstange

Zylinder Hub Bestell-Nr. =<

@ mm (mm)

Q 50 30 STVD-50-30-.-...

einfachwirkend doppeltwirkend

KenngroéBen Bemerkung

Medium gefilterte und ungedlte Druckluft — wenn gedlt, dann kontinuierlich

Arbeitsdruckbereich 2 bis 10 bar

Prufdruck 15 bar

Umgebungs temperaturbereich 0 °C bis +65 °C (Bei Verwendung unter dem Gefrierpunkt (°C) ist eine
Beratung durch uns erforderlich.)

Schmierung ungeolt

Dampfung Dampfungsplatte aus 6lfestem Gummi

Gewicht (Masse) des Stopperzylinders

Typ STVSR-50-30 1.800 kg
Typ STVSR-80-40 6.820 kg
Typ STVDR-50-30 1.800 kg
Typ STVD-50-30 1.800 kg
Typ STHSR-50-50 8.750 kg

Parker Hannifin Corporation
Origa Division - Europe
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PDE2600PNDE
Parker Pneumatic Pneumatischer Stopperzylinder - STV/STVR

Baureihe STVSR - Stopperzylinder @ 50mm - Vertikale Ausfiihrung

Bestellschliissel

STVSR| | -| 50| -] /30/[-||L|[-||STD

StoBdampferstarke Gewinde
L | Leicht50 - 150 kg STD | Standard G1/8
Hoch 150 - 300 kg NPT | National Pipe Thread 1/8”
19102 Option

- Kipphebelverriegelung
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PDE2600PNDE
Parker Pneumatic Pneumatischer Stopperzylinder - STV/STVR

Baureihe STVSR - Stopperzylinder @ 80mm - Vertikale Ausfiihrung

Bestellschliissel

STVSR| -|80] -] 40/ -|[STD

Gewinde

Hinweis:StoBdampfer kénnen von STD | Standard G1/4
50 - 800 kg eingestellt werden NPT | National Pipe Thread 1/4”
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PDE2600PNDE
Parker Pneumatic

Pneumatischer Stopperzylinder - STV/STVR

Baureihe STVDR - Stopperzylinder @ 50mm - Vertikale Ausfiihrung

Bestellschliissel

STVDR| - | |50

- 1130

STD

Gew

inde

STD | Standard G1/8

NPT | National Pipe Thread 1/8”
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PDE2600PNDE
Parker Pneumatic

Pneumatischer Stopperzylinder - STV/STVR

Baureihe STVSR - Stopperzylinder @ 80mm - Vertikale Ausfiihrung

Bestellschliissel

STVD | -] |50

30
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PDE2600PNDE
Parker Pneumatic

Pneumatischer Stopperzylinder - STV/STVR

Baureihe STHSR - Stopperzylinder @ 50mm - Horizontale Ausfiihrungen

Bestellschliissel
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