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Produkte fur die
Handhabungstechnik

Eine Produktpalette pneumatischer
Greifer, Schwenkantriebe und
Fuhrungszylinder.

Bei Parker dreht sich alles um Antriebstechnik, Fertigung,
Anwendungserfahrung und beispiellosen Kundendienst.

Parker-Produkte sind Uberall — von Laboren Uber Reinraume und
Fabriken bis hin zu Minen, GieBereien und Satelliten im Weltall.
Unsere Produkte werden Uberall dort verwendet, wo Maschinen,
Prozesse und Menschen sich auf Hochleistungsantriebstechnik
verlassen.

Die heutigen industriellen Handhabungsanwendungen erfordern
maximale Qualitat und Produktivitat. High-Tech-Anwendungen
verlangen zudem Leistung bei Qualitat, Durchsatz und Préazision.

Parker Hannifin Corporation
Pneumatic Division — Europa
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Wichtig . .

Bevor mit &uBeren oder inneren Arbeiten am Zylinder Hinweis

oder an den angeschlossenen Komponenten Samtliche technischen Daten im Katalog sind

begonnen wird, ist daftir zu sorgen, dass der Zylinder bauartgebunden.

entllftet ist und die Anschlussleitungen abgetrennt Die Qualitét der Luft ist flr die Lebensdauer

sind, damit eine Unterbrechung der Luftzufuhr des Zylinders entscheidend (siehe ISO 8573).

sichergestellt ist.

AACHTUNG

VERSAGEN, UNSACHGEMASSE AUSWAHL ODER UNSACHGEMASSE VERWENDUNG DER HIERIN BESCHRIEBENEN PRODUKTE UND/ODER SYSTEME ODER ZUGEHORIGER TEILE KONNEN ZU SCHWEREN ODER
TODLICHEN VERLETZUNGEN UND SACHSCHADEN FUHREN.

Dieses Dokument und andere Informationen der Parker Hannifin C ion, von deren Toct aften und Vertragshandlern beschreiben Produkt- und/oder Systemausfiihrungen fiir weitere Untersuchungen, die
technisches Fachwissen der Benutzer voraussetzen. Es ist wichtig, dass Sie alle Aspekte lhrer Anwendung ar i und die Ir i 1 Uiber das Produkt oder das System auch im aktuellen Produktkatalog tberpriifen.
Aufgrund der Vi itigkeit von i ingungen und Anwendungen fir diese Produkte oder Systeme ist der Anwender durch eigene Analysen und Tests allein verantwortlich fiir die endgltige Auswahl des Produkts

bzw. Systems. Er muss sicherstellen, dass alle Leistungsmerkmale, Sicherheits- und Warnhinweise fiir die Anwendung erfilllt sind. Die hier beschriebenen Produkte sind unter unbeschranktem Einschluss der Produkt-
Eigenschaften, -Beschreibungen und -Gestaltungen sowie der Li keit und Prei 1g jederzeit und ohne Ankiindigung Gegenstand von Veranderungen durch die Parker Hannifin Corporation und ihre Tochterfirmen.

VERKAUFSBEDINGUNGEN

Die in diesem Dokument beschriebenen Artikel sind bei der Parker Hannifin Corporation, deren Tochtergesellschaften oder Vertragshandlern erhaltlich. Jeder mit Parker geschlossene Kaufvertrag unterliegt den
allgemeinen Verkaufsbedingungen von Parker (Exemplar auf Anfrage erhaltlich).

Parker Hannifin Corporation
Pneumatic Division — Europa
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Vollstandige
Automatisierungslosungen

Die Parker Pneumatic Division bietet L6sungen fiir samtliche lhrer Automatisierungsanforderungen
aus einer Hand. Die Auswahl des richtigen Produkts fiir lhre Anwendung ist mit dem umfangreichen
Angebot an pneumatischen Greifern, Flihrungszylindern und Schwenkantrieben von Parker Hannifin
ganz einfach. Die Integration in lhr Automatisierungssystem verlauft schnell und einfach dank einer
Vielzahl von Online-E-Konfiguratoren und CAD-Zeichnungen.

Winkelgreifer
Baureihe P5GA

|.'@3P'

® Durchmesser 12, 16, 20, 25 und
32 mm
® Arbeitswinkel von -10° bis +30°
® Haltekraft von 13 N bis 203 N
\ Siehe Seite 5

Parallelgreifer
Baureihe P5GB

@ -

nE F

!

d-: ¢

® Durchmesser 12, 16, 20, 25 und
32 mm

® Arbeitshub von 6 mm bis 16 mm
® Haltekraft von 10 N bis 170 N

\_ Siehe Seite 18

Parallelgreifer
Prazisionsbaureihe PSGD

® Durchmesser 10, 16, 20 und 25 mm
® Arbeitshub von 4 mm bis 14 mm

® Haltekraft von 22 N bis 130 N
Siehe Seite 26

. J

- J

180-Grad-Winkelgreifer
Baureihe P5GL

® Bohrungen 10, 16, 20 und 25 mm
® Arbeitswinkel von -3° bis 180°
® Haltekraft von 11 N bis 152 N

Siehe Seite 37

Schwenkantriebe
Baureihe P5RS

® Durchmesser 16, 20, 25 und 32 mm
® Drehwinkel von 0° bis 190°

® Arbeitsdrehmoment von 1,21 bis
9,86 Nm

Siehe Seite 47

J

Prazisionsfiihrungszy-
linder Baureihe P5SS

® Durchmesser 6, 8, 12, 16, 20 und
25 mm

® Hub 10 mm bis 150 mm

\ Siehe Seite 63 )

Parker Hannifin Corporation
Pneumatic Division — Europa
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Greifer
Baureihe P5G

GroBen 10, 12, 16, 20, 25 und 32 mm

ENGINEERING YOUR SUCCESS.
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Wichtig ) )

Bevor mit &uBeren oder inneren Arbeiten am Zylinder Hinweis

oder an den angeschlossenen Komponenten Samtliche technischen Daten im Katalog sind

begonnen wird, ist daftir zu sorgen, dass der Zylinder bauartgebunden.

entlUftet ist und die Anschlussleitungen abgetrennt Die Qualitét der Luft ist flr die Lebensdauer

sind, damit eine Unterbrechung der Luftzufuhr des Zylinders entscheidend (siehe ISO 8573).

sichergestellt ist.

ACHTUNG

VERSAGEN, UNSACHGEMASSE AUSWAHL ODER UNS__ACHGEMASSE VERWENDUNG DER HIERIN BESCHRIEBENEN PRODUKTE UND/ODER SYSTEME ODER ZUGEHORIGER TEILE KONNEN ZU SCHWEREN ODER
TODLICHEN VERLETZUNGEN UND SACHSCHADEN FUHREN.

Dieses D¢ 1t und andere Ir i 1 der Parker Hannifin Cc ion, von deren 1aften und Vertragshandlern beschreiben Produkt- und/oder Systemausfiihrungen fiir weitere Untersuchungen, die

technisches Fachwissen der Benutzer voraussetzen. Es ist wichtig, dass Sie alle Aspekte lhrer Anwendung analysieren und die Informationen tiber das Produkt oder das System auch im aktuellen Produktkatalog tiberpriifen.

Aufgrund der Vi itigkeit von Betril ingungen und Anwendungen fiir diese Produkte oder Systeme ist der Anwender durch eigene Analysen und Tests allein verantwortlich fiir die endgtiltige Auswahl des Produkts

bzw. Er muss sit dass alle Leistur i its- und Warnhinweise fiir die Anwendung erfiillt sind. Die hier beschriebenen Produkte sind unter unbeschranktem Einschluss der Produkt-

Eigenschaften, ibungen und -Gestaltungen sowie der Lieferbarkeit und Preisgestaltung jederzeit und ohne Ankiindigung Gegenstand von Veranderungen durch die Parker Hannifin Corporation und ihre Tochterfirmen.
VERKAUFSBEDINGUNGEN

Die in diesem Dokument beschriebenen Bauteile sind bei der Parker Hannifin Corporation, deren Tochtergesellschaften oder Vertragshandlern erhaltlich. Jeder mit Parker geschlossene Kaufvertrag unterliegt den
allgemeinen Verkaufsbedingungen von Parker (Exemplar auf Anfrage erhaltlich).

Parker Hannifin Corporation
Pneumatic Division — Europa
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Allgemeine technische Daten

Greifer — Baureihe P5G

e
.
Baureihe P5GA P5GB P5GD P5GL
GroBe 12 |16 | 20 | 25 | 32 | 12 16 | 20 | 25 | 32 10 | 16 | 20 | 25|10 | 16| 20 | 25
Hub insgesamt (mm) - 12| 14 | 16 6 | 10| 14 -
Arbeitswinkel insgesamt (°) -10° bis +30° - - -3° bis +180°
Kraft insgesamt* (N) — 13 | 30 | 57 [113]203| 10 | 26 | 70 |120|170| 22 | 68 | 94 |130| 11 | 36 | 73 | 152
geschlossene Seite
Kraft insgesamt™ (N) — getdffnete Seite | 17 | 40 | 77 | 147 | 270| 16 48 | 94 | 140|200 | 34 | 90 | 132|208 -
Drehmoment insgesamt™ (Nm) — 0,40(0,90|1,70|3,40|6,10 - - 0,32]1,08/2,20 4,56
geschlossene Seite
Drehmoment insgesamt* (Nm) — 0,5011,20(2,30|4,40|8,10 - - -
gedffnete Seite
@ Kolbenbohrung (mm) 1216 20|25 | 32| 12 [16]20|25[32 | 10 [16] 20| 25| 10| 16] 20 | 25
@ LuftanschlussgroBe (mm) M3 M5 M3 M5 M3 M5 M5
Luftverbrauch (cm? Zyklus) ** 07| 3 \ 6 \ 11 \ 18| 07 \ 3 \ 7 \ 14\21 05 \ 2 \ 6 \ 14| 2 \ 7 \14 \ o8
Wiederholgenauigkeit (mm) - + 0,04 + 0,01 -
Wiederholgenauigkeit (°) +0,04 - - +0,2
Max. Arbeitsfrequenz (Hz) 3 3 3
Min. SchlieBzeit (s) 0,01/0,01|0,02|0,02|0,03| 0,015 | 0,02|0,05/0,07|0,09 | 0,015|0,02|0,05/0,07| 0,1 | 0,1|0,15/0,15
Gewicht (g) 53 |103 193|327 | 525| 66 | 144|255|479|719| 55 | 125|250 450| 80 | 150|320 | 600
Max. Backenlange (mm) 30 140 | 60|70 8 | 3 | 40|60 | 70|85 | 50 | 55| 80 |100| 60 | 70| 80 | 90
Max. Temperatur (°C) -5° bis +60° -5° bis +60° -10° bis +60° -10° bis +60°
Luftdruck (bar) 1,5 bis 7 1,5 bis 7 2 bis 7] 1,5 bis 7 1 bis 6
Betrieb trockene Luft, trockene Luft, trockene Luft, trockene Luft,
olhaltig oder Olhaltig oder olhaltig oder olhaltig oder

* Bei 5 bar SchlieBdruck hangt die Kraft von der Position des Haltepunkts ab; die Werte gelten fir 30 mm, 20 mm fUr Baureihe P5GD.
** Zyklus = 6ffnen + schlieBen (ohne Backen)

Betriebs- und Umgebungsdaten

Arbeitsmedium

Fdr eine maximale Lebensdauer und einen reibungslosen Betrieb sollte trockene, gefilterte Druckluft der

Qualitatsklasse 3.4.3 gemaB ISO 8573-1:2010 verwendet werden. Dies bedeutet einen Taupunkt von +3 °C fir
den Betrieb im Innenbereich (fir den AuBenbetrieb ist ein niedrigerer Taupunkt zu wahlen) und eine Druckluftqualitat,
wie sie von den meisten normalen Kompressoren mit Standardfilter geliefert wird

Betriebsdruck siehe oben

Umgebungstemperatur siehe oben

Vorgeschmiert Eine zusétzliche Schmierung ist fir gewdhnlich nicht erforderlich. Eine begonnene Zusatzschmierung muss
fortgesetzt werden

Korrosionsbestéandigkeit Besténdigkeit gegentiber Korrosion und Chemikalien

Parker Hannifin Corporation
Pneumatic Division — Europa
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Greiferauswahl
Greifarten
Greifer :
—— Backentrager i [
I
Backen el |
Werkstlck .
Interner Griff Externer Griff
Einspannarten
ol |[e
Al B
Parallele Einspannung Winkeleinspannung
Werkstlcke mit Unterschieden Backenentlastung
bei Durchmesser oder Dicke Langere Backen

Kontakt zwischen Werkstiick und Backen

Greifer — Baureihe P5G

Interner und externer Griff

oD o,
N\ N\
(i Fan)
\NP/ A\
oD o
v ¥

I I
I 1
1 I
I

[

180-Grad-Einspannung
Backenentlastung insgesamt

o v &

Flache/Flache Linie/Flache Punkt/Flache

Die wichtigsten Punkte bei der Auswahl von Greifern:

Gewicht des zu bewegenden Werkstlcks

Geometrie und Volumen des Werkstulicks

Greifertyp (Parallel- oder Winkelgreifer)

Dynamische Bewegung der Kombination von Greifer und Werkstlck
Umgebung (StoBe, weitere externe Einwirkungen usw.)
Reibungskoeffizient zwischen Werkstlick und Backen (siehe Tabelle unten)

WerkstUckmaterial Backenmaterial Reibungskoeffizient p
Stahl Stahl 0,25

Stahl Aluminium 0,35

Stahl Kunststoff 0,50
Aluminium Aluminium 0,49
Aluminium Kunststoff 0,70
Kunststoff Kunststoff 1

—Darker 8

Doppellinie/Flache

Parker Hannifin Corporation
Pneumatic Division — Europa
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Formel zur Berechnung der Einspannkraft
FUr interne oder externe Einspannung
Fs1 =Fs2
©- ©
E OF D
Fs =Fs1 + Fs2 = HxSo ‘
Fs: Einspannkraft (N) ] [
F: Kraftwirkung auf Backen (N) Fst \— Fs2
(Wenn F statisch ist, entspricht dieser Wert dem Gewicht
des Werkstlcks in N.) |
VB Reibungskoeffizient zwischen Werkstlick und Backen (u < 1) AN
So: Sicherheitsfaktor (zwischen 2 und 4, siehe Tabelle unten) F
Sicherheitsfaktor So Verwendungsart
2 Normale Verwendung
3 Bewegung in mehrere Richtungen (langsame Beschleunigung oder Abbremsung)
4 Erschutterungen, schnelle Beschleunigung oder Abbremsung

Parker Hannifin Corporation
9 Pneumatic Division — Europa
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P5GA - Winkelgreifer, doppelt wirkend,
quadratische Backentrager

Der P5GA st ein kompakter Winkelgreifer mit einem
geschlossenen Winkel von -10° und einem offenen Winkel von
+30°. Dank doppelt wirkendem Mechanismus ist der Greifer fur
interne oder externe Greifanwendungen geeignet.

Die auf drei Seiten mdgliche Montage garantiert eine flexible

Installation und das eloxierte Geh&use verfugt Uber versenkte ;
Sensornuten. } @ =
J E

* GroBen @ 12, 16, 20, 25 und 32 mm | £

e Doppelt wirkend = E

e Korrosionsschutz durch Eloxierung

e Magnetkolben als Standard

e QOptionale Sensoren

Allgemeine technische Daten
GroBe 12 16 20 25 32
Betriebswinkel insgesamt (°) -10° bis +30°
Kraft insgesamt* (N) -
geschlossene Seite 13 30 57 113 203
Kraft insgesamt* (N) — gedffnete Seite 17 40 77 147 270
Drehmoment insgesamt* (Nm) -
geschlossene Seite 0,40 0,90 1,70 3,40 6,10
Drehmoment insgesamt* (Nm) -
gedffnete Seite 0,50 1,20 2,30 4,40 8,10
@ Kolbenbohrung (mm) 12 16 20 25 32
@ LuftanschlussgréBe (mm) M3 M5
Luftverbrauch (cm® Zyklus)** 0,7 3 6 11 18
Wiederholgenauigkeit (°) + 0,04
Max. Arbeitsfrequenz (Hz) 3
Min. SchlieBzeit (s) 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
Gewicht (g) 53 103 193 327 525
Max. Backenlange (mm) 30 40 60 70 85
Max. Temperatur (°C) -5° bis +60°
Luftdruck (bar) 1,5 bis 7
Betrieb trockene Luft, dlhaltig oder dlfrei

* Bei b bar, L=30mm
** Zyklus = 6ffnen + schlieBen (ohne Backen)

Parker Hannifin Corporation
10 Pneumatic Division — Europa
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Winkelgreifer, Baureihe P5GA

Pos. Teil Spezifikation Pos. Teil Spezifikation
1 Korper Aluminiumlegierung 10 Kolbenhalteschraube Edelstahl
2 Dichtkappe Aluminiumlegierung 8 O-Ring NBR
3 Backenspindel Werkzeugstahl 12 U-Cup NBR
mit mittlerem .
Kohlenstoﬁgehalt 13 Kolbendlchtung NBR
4 Haltestift Lagerstahl 14 Magnet Magnetischer Werkstoff
5 Backentrager Werkzeugstahl 15 Sicherung Federstanl
mit mittlerem 16 Stellschraube SCM
Kohlenstoffgehalt
: . ) 17 FUhrungsplatte Edelstahl
6 Kolbenunterteil Aluminiumlegierung
) — ) Anmerkung zu den Werkstoffen RoHS-konform
7 Kolbenoberteil Aluminiumlegierung
8 Dichtung NBR
9 Kolbenstange Edelstahl

Parker Hannifin Corporation
Pneumatic Division — Europa
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Auswahl des richtigen Modells (oder der erforderlichen Einspannkraft)
entsprechend dem Gewicht des Werkstiicks

Der Reibungskoeffizient des Werkstticks wird durch die Form und die Bedingungen bei Anderungen der Bewegungsrichtung beeinflusst.
Der Sicherheitsfaktor der Einspannkraft im Verhéltnis zum Gewicht des Werkstiicks ist unten dargestellt. Wahlen Sie Ihr Modell entsprechend
dem Ergebnis der folgenden Berechnung aus.

* Nur Einspannkraft Wi (FxN)=1:5 W = Gewicht des Werkstlicks

e Anderung der Bewegungsrichtung W: (FxN)=1:10 F = Einspannkraft pro Backe
unter normalen Bedingungen v (F x N) = 1:20 (Siehe Klemmkraftdiagramm)

* Anderung der Bewegungsrichtung N = Anzahl der Fingerrohlinge
mit Beschleunigung

Ablesen der Greifkraft aus den Leistungsdaten: Wenn der Abstand
zum Schwerpunkt des Werkstlcks bei der Fertigung der kleinen Backe

P5GA-020MSG030B

gleich L ist, wird die Greifkraft F wie folgt ausgedriickt: 160
Wenn L =L1, dann F = F1 140
WennL =12, dannF = F2 F 120
6,8 bar
Z 100 v f
F g 60 4,9 b‘z:lr
s \\( / 2,9 bar
- ] A
O T 60 N
F1 O 0 \ N / /
N\
(o] (o] \4]
F2 20 iy

0
L1 L2 L 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Halteposition L (mm)

P5GA-012MSG030B P5GA-025MSG030B
40 160 X
35 140 X
30 120
. 6,8 bar 6,8 bar
Z 25 z
15 \ // ﬂ?r_ \aZ; 190 \ // 4,9 bar
% 20 \<r / + % 80 \ Yr _:?
§ 15 & \ 2,9 bar % 0 \ \ / 2,9 bar
RNY% NN
10 40
5 20 ~—
0 0
0O 5 10 15 20 25 30 35 40 45 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Halteposition L (mm) Halteposition L (mm)
P5GA-016MSGO030B P5GA-032MSG030B
80 160 \
70 140
\ 6,8 bar
60 120 F——-4 R e e e A ]
\ 6,8 bar v/_ 4,9 b];r
Z 50 Z 100 +
E:(; // 4,9 bar ;:(; \ \ 2.9 bar
X 40 + X 80
% 0 \ K / 2,9 bar % 0 \ 5]\\
T N >< T \
20 N S 40 \\
10 20
0 0
0O 5 10 15 20 25 30 35 40 45 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Halteposition L (mm) Halteposition L (mm)

Parker Hannifin Corporation
10 Pneumatic Division — Europa
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P5GA - zulassige Kraft und Drehmomente an jedem Backentrager

Fx Statisch
C')Mx
GroBe 12 16 20 25 32
3 Fx 40N 60 N 100 N 100 N 100 N
O . Mo Mx 05Nm  09Nm  22Nm  22Nm  2,2Nm
my | E’ My 05Nm  09Nm  2,2Nm 22Nm  2,2Nm
E g Mz 020Nm 045Nm  085Nm  1,70Nm 2,05 Nm

O Mz Mz bei 5 bar

Es wird empfohlen, eine Durchflussregelung zu verwenden, um die
Geschwindigkeit beim Offnen zu begrenzen und so den Sto3 am Ende
des Hubs zu verringern.

Dynamisch

Tragheit einer der beiden Backen (kgcm?), SchlieB- bzw. Offnungszeit (t) in Sekunden:

GroBe 12 GroBe 20
J 0.8 J 40
0.6 30
0.4 // 20 /
/
0.2 d 10 v
0.15 73
L t — t
0 001 0.02 | 0.03 004 0.05 0 003 006 | 0.09 012 0.5
0.025 0.075
J=240xt? J =1300 x t?
GroBe 16 GroBen 25 und 32
J 8 J 120
6 90

15 2 2 30
_—— — ;
0 0.02 0.04 0.06 0.08 01 t 0 0.04 0.08 | 0.12 0.16 0.2
0.05 0.1
J =600 x t? J =2600 x t?

Bei einem Tragheitsmoment von 0,15 kgem? pro Backe betragt die SchlieB- bzw. Offnungszeit eines Greifers der GréBe 12 0,025 s.

Diese Angaben durfen nicht Gberschritten werden, wenn:
— Neben Einspannkraft bzw. -drehmoment zusétzliche Krafte auf das Werkstlck oder auf die Backen wirken

— Handhabungskrafte (Beschleunigung, Erschitterungen usw.) zusétzlich addiert werden mussen

Diese Werte addieren sich, wenn die Kréfte gleichzeitig in verschiedene Richtungen wirken.

Parker Hannifin Corporation
13 Pneumatic Division — Europa
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Abmessungen (mm)

Winkelgreifer, Baureihe P5SGA

—_— = _z'w
/ 2-XX (Anschluss)
H ,—
B i o P g
i e
| O i
i | # S+
| |© © i 7=
ol 1 - s
! et I
g O
. Sensornut
i = J P8S-E
i Q | S
1 1 _ ! {;_) s i Dﬁﬂ:a +
| ;"V s
=] wis | ‘.C"_ L — — ] W ..II - +—1- |
| i '\__,-f’/
e =5 T .
i == .
| £ o ’ -1
\ L
v L ‘
Tl
- -
5
— -
N 2
B -i i
©
I—1
06 | o
e = il 1
2y | B
Bohrung mm A B C DO0/-0,03 E F G H 1 J K L M N o P Q R S T
12 15,4 83 6 7 26,3 9 20 75 10,2 235 28 20 329 215 102 16 39 10 16 22
16 17,5 3 8 9 31,1 14 24 75 12 22 34 225 35 25 14 18 425 14 22 26
20 22 4 10 12 40,1 18 30 8 13 25 45 25 395 325 16 19 50 16 26 35
25 26 5 12 14 479 21 36 85 18 28 52 285 455 385 20 21,6 5858 20 32 40
32 30 6 14 18 55,1 24 44 10,56 24 34 60 375 54 44 26 30 68 26 40 46
Bohrung mm uu \'A" ww XX YY Z 2z
12 M3, Tiefe 5 M3, Tiefe 5 M3, Tiefe 5 M3, Tiefe 5 M3 5 25
16 M4, Tiefe 7 M4, Tiefe 7 M4, Tiefe 7 M5, Tiefe 5 M3 6 3
20 M5, Tiefe 8 M5, Tiefe 8 M5, Tiefe 8 M5, Tiefe 5 M4 7 35
25 M@, Tiefe 10 M6, Tiefe 10 M@, Tiefe 10 M5, Tiefe 5 M5 9 4
32 M@, Tiefe 10 M6, Tiefe 10 M@, Tiefe 10 M5, Tiefe 5 M6 10 5
Parker Hannifin Corporation
m 14 Pneumatic Division — Europa
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Erlauterung der Bestellnummern

15-stellige Bestellnummer
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

PS5 GA-012MS GO0 3 0B

BohrungsgréBe mm

012

016

020

025

032

Hinweis: Alle Greifer werden in magnetischer Ausfiihrung fur einen optionalen Einsatz mit Sensor geliefert.

P5GA - Winkelgreifer

Bohrung mm Bestellnummer

12 P5GA-012MSG030B
16 P5GA-016MSG030B
20 P5GA-020MSG030B
25 P5GA-025MSG030B
32 P5GA-032MSG030B

Parker Hannifin Corporation
15 Pneumatic Division — Europa
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Produkte fiir die Handhabungstechnik

Sensoren, Baureihe P8S

Die P8S-Sensorfamilie bietet eine groBRe Auswahl von
Reed- und elektronischen Sensoren in Aufsteck- oder
M8-Ausfuhrung. Die Montage an allen Greifern erfolgt
in den integrierten Sensornuten, sodass eine kompakte
Installation gewahrleistet ist.

Elektronische Sensoren

Die elektronischen Sensoren basieren auf der
Festkdrpertechnologie und kommen daher ohne bewegliche
Teile aus. Diese Schalter sind in NPN- und PNP-Ausflihrung
erhaltlich und standardm&Big mit Schutz gegen Kurzschluss
und Spannungsspitzen ausgerUstet. Die Festkdrpertechnologie
ermoglicht Einsétze mit besonders hohen Ein- und
Ausschaltfrequenzen und bietet eine lange Lebensdauer.

Technische Daten

Winkelgreifer, Baureihe P5SGA

Reed-Sensoren

Die Reed-Sensoren basieren auf der bewahrten Reed-

Schaltertechnologie und bieten in einer Vielzahl von Anwendungen

eine sichere Funktion.
Diese Sensoren zeichnen sich durch ihre einfache Installation
und den verfligbaren AC-Spannungsbereich aus.

Technische Daten

Bauweise GMR (Giant Magnetic Resistance) Bauweise Reed-Element

Magneto-resistive Funktion Installation Montage in Zylinderschalternut
Installation Montage in Zylinderschalternut Ausgange Stromlos gedffnet
Ausgéange PNP oder NPN, stromlos gedtffnet Spannungsbereich 5-120V DC/AC
Spannungsbereich 5-30VDC Spannungsabfall Max. 2,5V
Spannungsabfall Max. 1,5V Schaltstrom Max. 100 mA
Schaltstrom Max. 50 mA Schaltleistung Max. 10 W
Schaltleistung Max. 1,5 W Schutzart IP67 (NEMA 6)
Fehlerstrom Max. 0,01 mA Temperaturbereich -10 °C bis +70 °C
Eigenverbrauch Max. 10 mA (NPN) Anzeige Rote LED

Max. 12 mA (PNP) Kabel Polyurethan
Ein-/Ausschaltfrequenz Max. 1.000 Hz
Schutzart IP67 (NEMA 6)
Temperaturbereich -10 °C bis +70 °C
Anzeige Rote LED (NPN)

grtine LED (PNP)
Kabel Polyurethan

Parker Hannifin Corporation
Pneumatic Division — Europa
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Produkte fiir die Handhabungstechnik

Elektronische Sensoren

Schematische Darstellung

Typ NPN
Braun
PR ¢ I
+2 Schwarz I
EE Stromquelle
TS
S| o i
Typ PNP
Braun
° o+
%% Schwarz Stromquelle
Abmessungen

M2,6 x 5L

4#9; MT

LED

<22 ——2.00
4,65£:’ DC%Q 4,6%:’ -

f

M2,6 x 5L

LED

M8-Schnellverbinder

2 Drahte,
QC-Verdrahtung

4

Schwarz (Ausgang)
(NC) Braun (+) L@ Blau () Braun (+) L@ Blau ()

Elektronische Sensoren und Reed-Sensoren

3 Drahte,
QC-Verdrahtung

4

<22 150 £ 10—

Winkelgreifer, Baureihe P5SGA

Reed-Sensoren

Schematische Darstellung

Reed-Typ
N Braun - +
Stromquelle
Blau _
Abmessungen
| M2,6 x 5L | M2,6 x 5L
I Tome= 41 BT H
i LED i LED

|24 42000 |24 150210+
%ﬁtﬁ% %%:D

Installation des Sensors

Sensorschalter P8S-E

Stellschraube i

e

T

X '__,.rf’_:.f,-’ ;

Uhrmacher-
Schraubendreher

GroBe

Biindige Montage

Beschreibung

Bestellnummer

Typ PNP, stromlos getffnet 0,165-m-Kabel und Stecker mit M8-AuBengewinde P8S-EPSUS
Typ PNP, stromlos getffnet 2-m-PUR-Kabel ohne Stecker P8S-EPFXS
Typ NPN, stromlos gedffnet 0,165-m-Kabel und Stecker mit M8-AuBengewinde P8S-ENSUS
Typ NPN, stromlos gedffnet 2-m-PUR-Kabel ohne Stecker P8S-ENFXS
Reed-Typ, stromlos gedffnet 0,15-m-Kabel und Stecker mit M8-AuBengewinde P8S-ERSUS
Reed-Typ, stromlos gedffnet 2-m-PUR-Kabel ohne Stecker P8S-ERFXS

Parker Hannifin Corporation
Pneumatic Division — Europa
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Produkte fiir die Handhabungstechnik Parallelgreifer, Baureihe P5GB

P5GB - parallele, doppelt wirkende,
quadratische Backentrager

Der doppelt wirkende Parallelgreifer P5GB ist

ein praziser WerkstUckhalter, der mit zahlreichen
verschiedenen BohrungsgréBRen zwischen 12 und
32 mm erhaltlich ist. Der Kérper aus eloxiertem
Aluminium verflgt Uber flexible Montagehalterungen
auf drei Seiten und versenkte Sensornuten.

e BohrungsgroBen @ 12, 16, 20, 25 und 32 mm |
Doppelt wirkend

te)
e —— ©
2

e Korrosionsschutz durch Eloxierung

Magnetkolben als Standard

Optionale Sensoren

Allgemeine technische Daten

GroBe 12 16 20 25 32
Hub insgesamt (mm) 6 8 12 14 16
Kraft insgesamt* (N) - 10 26 70 120 170
geschlossene Seite

Kraft insgesamt* (N) — gedffnete Seite 16 48 94 140 200
@ Kolbenbohrung (mm) 12 16 20 25 32
@ LuftanschlussgroBe (mm) M3 M5

Luftverbrauch (cm® Zyklus)** 0,7 3 7 14 21
Wiederholgenauigkeit (mm) + 0,04

Max. Arbeitsfrequenz (Hz) 3

Min. SchlieBzeit (s) 0,015 0,05 0,02 0,07 0,09
Gewicht (g) 66 144 255 419 719
Max. Backenlange (mm) 30 40 60 70 85
Max. Temperatur (°C) -5° bis +60°

Luftdruck (bar) 1,5bis7

Betrieb Trockene Luft, dlhaltig oder dlfrei

* Bei b bar, L=30mm
** Zyklus = 6ffnen + schlieBen (ohne Backen)

Parker Hannifin Corporation
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Parallelgreifer, Baureihe P5GB

i wyrsivn

Pos. Teil Spezifikation Pos. Teil Spezifikation
1 Korper Aluminiumlegierung 13 Kolbendichtung NBR
2 Dichtkappe Aluminiumlegierung 14 Magnet Magnetischer Werkstoff
3 Backenspindel Werkzeugstahl 15 Sicherung Federstahl
mit mittlerem
Kohlenstoffgehalt 16 Hebelbolzen Lagerstanhl
4 Haltestift LageI’Stahl 17 FUhrungspIatte Edelstahl
5 Backentrager Werkzeugstahl 18 Backenspindel Werkzeugstahl mit mittlerem
mit mittlerem Kohlenstoffgehalt
Kohlenstoffgehalt 19 Hebel Werkzeugstahl mit mittlerem
6 Kolbenunterteil Aluminiumlegierung Kohlenstoffgenalt
7 Kolbenoberteil Aluminiumlegierung 20 Stellschraube SCM (nicht dargestellt)
) Dichtung NBR 21 Stellschraube SCM (nicht dargestellt)
9 Kolbenstange Edelstahl 22 Unterlegscheibe fur Greifer ~ Edelstahl (nicht dargestellt)
10 Kolbenhalteschraube Edelstahl Anmerkung zu RoHS-konform
den Werkstoffen
ihl O-Ring NBR
12 U-Cup NBR

Parker Hannifin Corporation
Pneumatic Division — Europa



PDE2669TCDE
Produkte fiir die Handhabungstechnik Parallelgreifer, Baureihe P5GB

Auswahl des richtigen Modells (oder der erforderlichen Einspannkraft)
entsprechend dem Gewicht des Werkstiicks

Der Reibungskoeffizient des Werksticks wird durch die Form und die Bedingungen bei Anderungen der Bewegungsrichtung beeinflusst. Der
Sicherheitsfaktor der Einspannkraft im Verhéltnis zum Gewicht des Werkstlicks ist unten dargestellt. Wahlen Sie Ihr Modell entsprechend dem
Ergebnis der folgenden Berechnung aus.

e Nur Einspannkraft W: (FxN)=1:5 W = Gewicht des Werksticks
e Anderung der Bewegungsrichtung W: (F x N) = 1:10 ,
unter normalen Bedingungen W: (F x N) = 1:20 F = Einspannkraft pro Backe

e Anderung der Bewegungsrichtung (Siehe Klemmkraftdiagramm)

mit Beschleunigung N

Anzahl der Fingerrohlinge

Ablesen der Greifkraft aus den Leistungsdaten: Wenn der Abstand
zum Schwerpunkt des Werkstlicks bei der Fertigung der kleinen Backe P5GB-020MSG012B
gleich L ist, wird die Greifkraft F wie folgt ausgedriickt:

160
Wenn L =L1, dann F = F1
140
Wenn L =12, dannF =F2
—F — 120
6,8 bar
Z 100
o / 4,9bgr
F @ 4 Y s
x 80 T
g / / 2,9 bar
- O £ 60 #
F1 i e
40
o o
F2 20
0
L1 L2 L 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Halteposition L (mm)
P5GB-012MSG006B P5GB-025MSG014B
40 r 160
35 - 140
30 7 120
. 6,8 bar 6,8 bar
€ 25 r Z 100 v F
B / | GOEEr = \ P | 49bar
2 20 - < 80 I~ 74 s
= 2,9 bi = ‘Z,Qbar
£ 15 N J = T 60 ~
10 + 40
TN /N
=
5 £ 20
T
0 0
0O 5 10 15 20 25 30 35 40 45 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Halteposition L (mm) Halteposition L (mm)
P5GB-016MSG008B P5GB-032MSG016B
80 160 T
6,8 bar
70 140 -1
\ // 4,9 bar
60 120 S T
6,8 bar ~< / 2,9 bar
Z 50 F Z 100 ~
= / 4,9 bar & \( / )\0\
% 40 r % 80
= / 2,9 bar 2 \\
T 30 T 60 /
20 40
T —
10 20
0 0
0O 5 10 156 20 25 30 35 40 45 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Halteposition L (mm) Halteposition L (mm)
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P5GB - zulassige Kraft und Drehmomente an Backentrdagern

Statisch

Parallelgreifer, Baureihe P5GB

Fx
C ‘) Mx GroBe
Fx
Mz Mx
J : ] My
Mz

12

30N
0,26 Nm
0,26 Nm
0,26 Nm

16

50 N
0,67 Nm
0,67 Nm
0,67 Nm

20 25 und 32

75N 125N
1,32 Nm 1,94 Nm
1,32 Nm 1,94 Nm
1,32 Nm 1,94 Nm

Masse einer der beiden Backen (g)/SchlieB- u. Offnungszeit (s):

My o
(5]
ﬁ- E GroBe
1

| g mo0,2 s
B :f m 0,07 s
= m 0,05 s
m 0,02 s
m 0,01 s

12

409
259
209
159
109

16

8049
459
35¢g
259

20 25 und 32
1509 2509
759 1009
50¢g -

m ist die zuldssige Masse der Backe bei der Verwendung des Greifers ohne Durchflussregler. Wenn die Masse der Backe hoher ist,

verwenden Sie Durchflussregler, um die Geschwindigkeit der Backentrager zu verringern.

m 0,2 s gibt die max. Masse der Backe an, die auf einem der Backentrager mit einer SchlieBzeit von 0,2 s befestigt werden darf.

Diese Angaben durfen nicht Uberschritten werden, wenn:

— Neben Einspannkraft bzw. -drehmoment zusatzliche Krafte auf das Werkstuck oder auf die Backen wirken

— Handhabungskréfte (Beschleunigung, Erschiitterungen usw.) zuséatzlich addiert werden missen

Diese Werte addieren sich, wenn die Kréfte gleichzeitig in verschiedene Richtungen wirken.

—Parker :

Parker Hannifin Corporation
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Abmessungen (mm)

Parallelgreifer, Baureihe P5GB

2-W
n
b
5] 2
——p2 ® i
o — Atz
1L L] n 1
e a1 F.
S -
ZF_\ —E | 2K
= H E Rl LY i
| LJ._LI o B —&F i,l
= 1
€5 -l © =
© 2 - _/‘
& |3 [| = : ~
L JE— - 1 | ;
= = o ®© 1 Ha¢
A n D m
TT (Anschluss zum SchlieBen der Finger)
252N |
e O )]
5, L ! S }
Q -g} Ert- I - 1 i
H [ TH L Y 1
| Q
R 5 |
TT (Anschluss zum Offnen der Finger) 2
Bohrung mm A B Cc D E F G1 G2 H 1 J K L M N o Qo0/-0,03 R
12 63,5 505 28 16 20 M3 x 0,5 x Tiefe 5 27 21 4 18 17 10 13 10 M3 x 0,5 16 7 3
16 735 585 34 22 255 M4 x 0,7 x Tiefe 11 33 25 5 24 26 14 15 14 M3 x 0,5 21 ihl 3
20 88,6 695 45 26 25 M5 x 0,8 x Tiefe 8 44 32 6 30 3 16 19 16 M4 x 0,7 19 12 4
25 102,56 785 52 32 28 M6 x 1,0 x Tiefe 10 51 37 8 36 40 20 24 20 M5 x 0,8 22 14 5
32 120,56 90,5 60 40 34 M6 x 1,0 x Tiefe 10 59 43 10 44 46 24 30 26 M6 x 1,0 26 20 7
Bohrung mm S T T U \' w X
12 6 23 M5 x 0,8 x Tiefe 5 10,2 7,5 M3 x 0,5 x Tiefe 5 M3 x 0,5 x Tiefe 5
16 8 22 M5 x 0,8 x Tiefe 5 12 7,5 M4 x 0,7 x Tiefe 7 M4 x 0,7 x Tiefe 7
20 10 26 M5 x 0,8 x Tiefe 5 13 8 M5 x 0,8 x Tiefe 8 M5 x 0,8 x Tiefe 8
25 12 29 M5 x 0,8 x Tiefe 5 18 8,5 M6 x 1,0 x Tiefe 10 M6 x 1,0 x Tiefe 10
32 15 35 M5 x 0,8 x Tiefe 5 24 10,5 M6 x 1,0 x Tiefe 10 M6 x 1,0 x Tiefe 10

22
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Produkte fiir die Handhabungstechnik Parallelgreifer, Baureihe P5GB

Erlauterung der Bestellnummern

15-stellige Bestellnummer
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

P 5 GB -012MSGO0O06 B

BohrungsgroBe mm Hub
012 006 | 6 mm bei 12-mm-Bohrung
016 008 | 8 mm bei 16-mm-Bohrung
020 012 | 12 mm bei 20-mm-Bohrung
025 014 | 14 mm bei 25-mm-Bohrung
032 016 | 16 mm bei 32-mm-Bohrung

Hinweis: Alle Greifer werden in magnetischer Ausfiihrung fur einen optionalen Einsatz mit Sensor geliefert.

P5GB - Parallelgreifer

Bohrung mm Bestellnummer

12 P5GB-012MSG006B
16 P5GB-016MSGO008B
20 P5GB-020MSG012B
25 P5GB-025MSG014B
32 P5GB-032MSG016B

Parker Hannifin Corporation
m 03 Pneumatic Division — Europa



PDE2669TCDE
Produkte fiir die Handhabungstechnik

Sensoren, Baureihe P8S

Die P8S-Sensorfamilie bietet eine groRe Auswahl von
Reed- und elektronischen Sensoren in Aufsteck- oder
M8-Ausfuhrung. Die Montage an allen Greifern erfolgt
in den integrierten Sensornuten, sodass eine kompakte
Installation gewahrleistet ist.

Elektronische Sensoren

Die elektronischen Sensoren basieren auf der
Festkorpertechnologie und kommen daher ohne bewegliche
Teile aus. Diese Schalter sind in NPN- und PNP-Ausflhrung
erhaltlich und standardmaBig mit Schutz gegen Kurzschluss
und Spannungsspitzen ausgerUstet. Die Festkdrpertechnologie
ermdglicht Einsatze mit besonders hohen Ein- und
Ausschaltfrequenzen und bietet eine lange Lebensdauer.

Technische Daten

Bauweise GMR (Giant Magnetic Resistance)
Magneto-resistive Funktion

Installation Montage in Zylinderschalternut

Ausgéange PNP oder NPN, stromlos ged&ffnet

Spannungsbereich 5-30VDC

Spannungsabfall Max. 1,5V

Schaltstrom Max. 50 mA

Schaltleistung Max. 1,5 W

Fehlerstrom Max. 0,01 mA

Eigenverbrauch Max. 10 mA (NPN)

Max. 12 mA (PNP)

Ein-/Ausschaltfrequenz Max. 1.000 Hz
Schutzart IP67 (NEMA 6)
Temperaturbereich -10 °C bis +70 °C
Anzeige Rote LED (NPN)
griine LED (PNP)
Kabel Polyurethan

24

Parallelgreifer, Baureihe P5GB

Reed-Sensoren

Die Reed-Sensoren basieren auf der bewahrten Reed-
Schaltertechnologie und bieten in einer Vielzahl von Anwendungen
eine sichere Funktion.

Diese Sensoren zeichnen sich durch ihre einfache Installation

und den verflgbaren AC-Spannungsbereich aus.

Technische Daten

Bauweise Reed-Element

Installation Montage in Zylinderschalternut

Ausgange Stromlos gedffnet

Spannungsbereich 5-120V DC/AC

Spannungsabfall Max. 2,5V

Schaltstrom Max. 100 mA

Schaltleistung Max. 10 W

Schutzart IP67 (NEMA 6)

Temperaturbereich -10 °C bis +70 °C

Anzeige Rote LED

Kabel Polyurethan
Parker Hannifin Corporation
Pneumatic Division — Europa
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Elektronische Sensoren

Schematische Darstellung

Typ NPN
= Braun
o ¢ ° o+
+9 Schwarz I
25 Stromquelle
2] o L.
Typ PNP
Braun
{ : r
L0 h
g% Scgwarz Stromquelle
£ |
Abmessungen
| M2,6 x 5L | M2,6 x 5L
11 B == 41 B S H
T LED T LED

22 2000 | =22 ———150+10—

'
465 B WE===4,65 % 5

M8-Schnellverbinder

2 Leiter 3 Leiter

4

4 Schwarz (Ausgang)
(NC) Braun (+) L@ Blau () Braun (+) L@ Blau ()

Elektronische Sensoren und Reed-Sensoren

Parallelgreifer, Baureihe P5GB

Reed-Sensoren

Schematische Darstellung

Reed-Typ
N Braun
- (Lt}
Stromquelle
Blau _
Abmessungen
! M2,6 x 5L ! M2,6 x 5L
Il o T WweEee= 41 Lo T3 H
i LED i LED
LH24 —ﬂHZ.OOO—W LH24 ————150 £ 10 ——
%: NN %: 1y

Installation des Sensors

Sensorschalter
P8S-E

Stellschraube ’,-;n.

Uhrmacher-
Schraubendreher

GroBe Beschreibung

Bilindige Montage

Bestellnummer

Typ PNP, stromlos gedtffnet 0,165-m-Kabel und Stecker mit M8-AuBengewinde P8S-EPSUS
Typ PNP, stromlos gedtffnet 2-m-PUR-Kabel ohne Stecker P8S-EPFXS
Typ NPN, stromlos getffnet 0,165-m-Kabel und Stecker mit M8-AuBengewinde P8S-ENSUS
Typ NPN, stromlos gedffnet 2-m-PUR-Kabel ohne Stecker P8S-ENFXS
Reed-Typ, stromlos gedffnet 0,15-m-Kabel und Stecker mit M8-AuBengewinde P8S-ERSUS
Reed-Typ, stromlos gedffnet 2-m-PUR-Kabel ohne Stecker P8S-ERFXS

Parker Hannifin Corporation
Pneumatic Division — Europa
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Produkte fiir die Handhabungstechnik Gefiihrte Prazisionsparallelgreifer, Baureihe P5SGD

P5GD - parallele, prazisionsgefiihrte, doppelt
wirkende, quadratische Backentrager

Der P5GD ist ein paralleler, doppelt wirkender -~
Greifer mit integrierten LinearfUhrungen, die Steifigkeit ;
und hohe Prazision der Edelstahlbackentrager
gewahrleisten. Der Korper aus eloxiertem Aluminium
hat Befestigungspunkte an vier Seiten sowie
integrierte Sensornuten.

e BohrungsgroBen @ 10, 16, 20 und 25 mm
Doppelt wirkend

Edelstahlbackentrager

e Korrosionsschutz durch Eloxierung

Magnetkolben als Standard

Optionale Sensoren

Allgemeine technische Daten

GroBe 10 16 20 25

Hub insgesamt (mm) 4 6 10 14

Kraft insgesamt* (N) - 22 68 94 130
geschlossene Seite

Kraft insgesamt* (N) — gedffnete Seite 34 90 132 208
@ Kolbenbohrung (mm) 10 16 20 25

@ AnschlussgroBe (mm) M3 M5

Luftverbrauch (cm® Zyklus)** 0,5 2 6 14

Wiederholgenauigkeit (mm) + 0,01

Max. Arbeitsfrequenz (Hz) 3

Min. SchlieBzeit (s) 0,015 0,02 0,05 0,07
Gewicht (g) 55 125 250 460
Max. Backenldange (mm) 50 55 80 100
Max. Temperatur (°C) -10° bis +60°

Druck (bar) 2 bis 7 1,5bis 7

Betrieb Trockene Luft, 6lhaltig oder dlfrei

* Beib bar, L =20 mm
** Zyklus = 6ffnen + schlieBen (ohne Backen)

Parker Hannifin Corporation
o6 Pneumatic Division — Europa



PDE2669TCDE
Produkte fiir die Handhabungstechnik Gefiihrte Prazisionsparallelgreifer, Baureihe P5GD

//

—
NS

A\ e
NN
Pos. Teil Spezifikation Pos. Teil Spezifikation
1 Korper Aluminiumlegierung 13 Kolbendichtung NBR
2 Dichtkappe Aluminiumlegierung 14 Magnet Magnetischer Werkstoff
3 Hebel Edelstahl 15 Sicherung Federstahl
4 Haltestift Werkzeugstahl 16 Hebelbolzen Lagerstahl
5 Backentrager Edelstahl 17 FUhrungsplatte Edelstahl
6 Kolbenunterteil Aluminiumlegierung 18 Puffer PU
7 Kolbenoberteil Aluminiumlegierung 19 Stift Werkzeugstahl
8 Dichtung NBR 20 Rollenstopper Edelstahl
9 Kolbenstange Edelstahl 21 Kugel Edelstahl
10 Kolbenhalteschraube Edelstahl 22 Schraube Werkzeugstahl
11 O-Ring NBR 23 Schraube Edelstahl
12 U-Cup NBR Anmerkung zu RoHS-konform
den Werkstoffen

Parker Hannifin Corporation
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Produkte fiir die Handhabungstechnik Gefiihrte Prazisionsparallelgreifer, Baureihe P5SGD

P5GD - zuldssige Kraft und Drehmomente an Backentragern

Fx Statisch
Mx
C ‘) GroBe 10 16 20 25
Mz Fx 60 N 100 N 150 N 255 N
( ) : Mx 0,26 Nm 0,68 Nm 1,32 Nm 1,94 Nm
9 My 0,53 Nm 1,36 Nm 2,65 Nm 3,88 Nm
Mz 0,26 Nm 0,68 Nm 1,32 Nm 1,94 Nm

My

- o ..
Eﬂ Masse einer der beiden Backen (g)/SchlieB- und Offnungszeit (s):
gk o GroBe 10 16 20 o5
B 81
) 55 mo,2s 40 g 80g 150 g 250 g
o m 0,07 s 25¢g 459 759 100 g
|ft | m 0,05 s 20g 35¢g 509 -
O m 0,02 s 159 259 - -
m0,01s 10g - . }

m ist die zuldssige Masse der Backe bei der Verwendung des Greifers ohne Durchflussregler. Wenn die Masse der Backe hoher ist,
verwenden Sie Durchflussregler, um die Geschwindigkeit der Backentréger zu verringern.
m 0,2 s gibt die max. Masse der Backe an, die auf einem der Backentrager mit einer SchlieBzeit von 0,2 s befestigt werden darf.

Diese Angaben durfen nicht Gberschritten werden, wenn:
— Neben Einspannkraft bzw. -drehmoment zusétzliche Krafte auf das Werkstlick oder auf die Backen wirken
— Handhabungskréfte (Beschleunigung, Erschitterungen usw.) zuséatzlich addiert werden mussen

Diese Werte addieren sich, wenn die Kréfte gleichzeitig in verschiedene Richtungen wirken.

Berechnung der zuldssigen externen Krafte

(oei Momentlast) Berechnungsbeispiel

Wenn eine statische Last: f = 10 N wirkt,
betragt die maximale Entfernung zum Greifpunkt:
L = 30 mm, abgelesen aus dem P5GD-016MSGO06B-Leitfaden.

. i I 0,68
Zulassige Last F (N) = M (maximal zuldssiges Moment) (Nm) Zulassige Last F = 30—103
Lx10° *
* =22,7 (N)

(* auf Einheitenumrechnung achten)

Last f =10 (N) < 22,7 (N)

Daher kann der Greifer verwendet werden.

Parker Hannifin Corporation
o8 Pneumatic Division — Europa
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Produkte fiir die Handhabungstechnik Gefiihrte Prazisionsparallelgreifer, Baureihe P5GD

Effektive Greifkraft: doppelt wirkend/externe Greifkraft

Ausdriicken der effektiven Greifkraft

Die effektive Greifkraft, die im Diagramm unten dargestellt
ist, wird ausgedrUckt als F, die der Antriebskraft eines
Fingers entspricht, wenn Finger und Anbaugerate in
vollem Kontakt mit dem WerkstUck sind, wie in der
Abbildung unten dargestellt.

F
& &
¢ o
F
4;»
GroBe 10 GroBe 20
Druck 7,0 bar
20 60 ity
50 6,0 bar
15 Druck 7,0 bar 50b
z 6,0 bar Z go—— ar
© 5,0 b © — 4,0b
% o ar % - 40 e?r
2 4,0 bar 2 . 3,0 bar
O O} (i
3,0 bar 20 2,0 bar
5 2,0 bar
10
0 10 20 30 40 50 0 20 40 60 80
Greifpunkt L mm Greifpunkt L mm
GroBe 16 GroBe 25
]
‘ | ‘ 100 | | |
50 Druck 7,0 bar ——— |Druck 7,0 bar
e i |
| — _6,0 bar ‘ 80 6,0 bar
z 40 5,0 bar Z — 1 | 50bar
E : T 60 ——
< 30 4,0 bar — < 4,0 bar
° — © =i
0] 3,0 bar @ 40 —3,0bar —
20 - :
2,0 bar 2,0 bar
10 20
0 10 20 30 40 50 60 0 20 40 60 80 100
Greifpunkt L mm Greifpunkt L mm
Parker Hannifin Corporation
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Produkte fiir die Handhabungstechnik Gefiihrte Prazisionsparallelgreifer, Baureihe P5SGD

Bestatigung des Greifpunkts: externes Greifen

Der Luftgreifer darf nur so betrieben werden, dass der
Greifpounkt L am Werkstiick und der Uberhang H innerhalb
des Bereichs bleiben, der fir jeden Betriebsdruck in den
Diagrammen unten dargestellt ist.

Wenn der Greifpunkt L am Werkstlck diese Grenzwerte

Uberschreitet, hat dies negative Auswirkungen auf die
Lebensdauer des Luftgreifers.

T Rl
= ==

GroBe 20
100
€ £ 80
€ €
T T
o o 60
C C
© ©
£ £
3 g 40
B D
20
0 10 20 30 40 50 0 20 40 60 80 100
Greifpunkt L mm Greifpunkt L mm
GroBe 16 GroBe 25
60 120
50 a 00 \
S \0,. = N
£ 4% Nt E g0\
T \ =N T N
o) ® o)
§ 30 N—ax% % & 60 \\
_GE) 806 & _GE) N
5 20R% ‘?06 N S 40N
\’f S N
10 O, N 20
6«9,\ ANER
NN
0 10 20 30 40 50 60 0 20 40 60 80 100 120
Greifpunkt L mm Greifpunkt L mm

—Darker o
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PDE2669TCDE
Produkte fiir die Handhabungstechnik Gefiihrte Prazisionsparallelgreifer, Baureihe P5GD

Effektive Greifkraft: doppelt wirkend/interne Greifkraft

Ausdriicken der effektiven Greifkraft

Die effektive Greifkraft, die im Diagramm unten dargestellt
ist, wird ausgedrickt als F, die der Antriebskraft eines
Fingers entspricht, wenn Finger und Anbaugeréte in vollem
Kontakt mit dem Werkstick sind, wie in der Abbildung
unten dargestellt.

F
? _
o ©
¢ &
% LI
F
L .
GroBe 10 GroBe 20
l I I
25 Druck 7,0 bar =
6,0 bar | 100 Druck 7,0 bar
_ 20 j5,0 bTr ~ 80 6,0 bqr
= 4,0 bar = 5,0 bar
R — < 60
5 3,0 bar 5 4,0 Par
(CEETY) : : O] 3,0 bar
2,0 bar 0 2,0 bar
5 20
0 10 20 30 40 50 60 0 20 40 60 80 100
Greifpunkt L mm Greifpunkt L mm
GroBe 16 GroBe 25
o 1 1 1] 160 o
60 Druck 7,0 bar == 140 Drulck 7,(|) bar
6,0 bar
ol 6,0 bar
50 5,0 bar ‘ I 120 — 1
z ‘ 1 z 5,0 bar
E 40 4,0 bar ﬁ 100 4 olb
= T < g0 ,0 bar
B B L
o 30 3,0 bar — 2 3,0 bar
O] T . O 60 2L
20 2,0 bar e 20 2,0 bar
10 20
0 10 20 30 40 50 60 0 20 40 60 80 100

Greifpunkt L mm Greifpunkt L mm
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Produkte fiir die Handhabungstechnik

Bestatigung des Greifpunkts: internes Greifen

Der Luftgreifer darf nur so betrieben werden, dass der
Greifpunkt L am Werkstlck und der Uberhang H innerhalb
des Bereichs bleiben, der fir jeden Betriebsdruck in den

Diagrammen unten dargestellt ist.

Wenn der Greifpunkt L am Werkstlck diese Grenzwerte
Uberschreitet, hat dies negative Auswirkungen auf die

Lebensdauer des Luftgreifers.

77N )
NZANAIE)
I
Greif- I I
punkt L
GroBe 10
50
S
S
T
= 0 bar
e
5]
e}
D
50
Greifpunkt L mm
GroBe 16
£
S
T
(&)
C
®©
°
5]
e}
D

0 10 20 30 40 50 60

Greifpunkt L mm

Uberhang H mm

Uberhang H mm

32

GroBe 20
80
9,
/’oo
60 &
:06
o S 6,0 bar
40 = 6%~ 7,0 bar —
.906
AN
20 6@,
N\
0 20 40 60 80
Greifpunkt L mm
GroBe 25
00 \\
80 \\
60
\ 7,0 bar
40 >\
N,
20 —X \
0 20 40 60 80 100

Greifpunkt L mm

Gefiihrte Prazisionsparallelgreifer, Baureihe P5SGD
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Produkte fiir die Handhabungstechnik Gefiihrte Prazisionsparallelgreifer, Baureihe P5GD

Abmessungen (mm)

?
0

\ 2-UU x UA x Tiefe UB
(Montagegewinde)

2 x 2-AA x AB x Tiefe AC (Montagegewinde)

Vorbereitetes Loch, Durchmesser DD, @ JJ x Tiefe JA B
durchgehend (Montageloch)
o
| |
L 4

)

—

: L A 7
a
= =]

A
F

o= o L D @ GG x Tiefe GA
5| & OGexTeleGA
5| 8 N K E
S| =
ko) o
=| 9 M )
? 2-HH x HA x Tiefe HB
%C) (Montagegewinde)
4-QQ x QA durchgehend
YY x YA
(Gewinde fur die Befestigung von Anbauteilen) - .
(Anschluss zum SchlieBen des Fingers)
ZZ x ZA
‘é% (Anschluss zum Offnen des Fingers)
—i D4 8 ‘\]'_ L] <
=l p
<
J G U
H
Bohrungmm A AA AB AC B C D DD E F G GG GA H HH HA HB | J JA K L M
10 23 M3 05 55 525%™ 76 9% 12 2,6 164%5% 18 57 11H9¥P™ 2 19 M3 05 6 5% 3 2H99™ 3 37,8 23 &7
16 30,6 M40,7 8 6,5¢% 11 9% 15 34 23,69% 22 7 A7HOH™ 2 19 M4 07 8 8%, 4 3HOY™ 3 425 24,5673
20 42 M5 08 10 759 16,8 9% 18 3,4 276%% 32 9 21H9®™ 3 23 M5 08 10 10% 5 4H9Y® 4 528 29 84,8
25 52 M6 1 12 10 9% 21,89% 22 51 336:% 40 12 21H9 ™ 35 235 M6 1 12 129, 6 4H9:% 4 63,6 30 102,7
Bohrungmm N O P Q QQ QA R S T U UUUAUB V W X YY YA ZZ ZA
10 6 12 16 29 M25 045%, 4#* 152%,112 9 M3 056 6 27 114 10 M3 05 M3 05
16 75 15 24 38 M3 059, 5% 2099, 149 85 M4 0,7 45 30 16 13 M5 08 M5 08
20 95 20 30 60 M4 079, 8% 263%,163 10 M5 08 8 35 186 15 M5 08 M5 08
25 11 256 386 63 M5 089, 1022 333%,193 97 M6 1 10 3656 22 20 M5 08 M5 08
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Produkte fiir die Handhabungstechnik  Geflihrte Prazisionsparallelgreifer, Baureihe P5GD

Erlauterung der Bestellnummern

15-stellige Bestellnummer
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

P 5 GD -010MSGO0O48B

BohrungsgréBe mm Hub
010 004 4 mm bei 10-mm-Bohrung
016 006 6 mm bei 16-mm-Bohrung
020 010 10 mm bei 20-mm-Bohrung
025 014 14 mm bei 25-mm-Bohrung

Hinweis: Alle Greifer werden in magnetischer Ausflihrung fur einen optionalen Einsatz mit Sensor geliefert.

P5GD - Parallelgreifer

Bohrung mm Bestellnummer

10 P5GD-010MSG004B
16 P5GD-016MSG006B
20 P5GD-020MSG010B
25 P5GD-025MSG014B

Parker Hannifin Corporation
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Produkte fiir die Handhabungstechnik  Geflihrte Prazisionsparallelgreifer, Baureihe P5GD

Sensoren, Baureihe P8S

Die P8S-Sensorfamilie bietet eine groBe Auswahl von
Reed- und elektronischen Sensoren in Aufsteck- oder
M8-Ausflhrung. Die Montage an allen Greifern erfolgt
in den integrierten Sensornuten, sodass eine kompakte
Installation gewahrleistet ist.

Elektronische Sensoren Reed-Sensoren

Die Reed-Sensoren basieren auf der bewahrten Reed-
Schaltertechnologie und bieten in einer Vielzahl von Anwendungen
eine sichere Funktion.

Diese Sensoren zeichnen sich durch ihre einfache Installation

und den verflgbaren AC-Spannungsbereich aus.

Die elektronischen Sensoren basieren auf der
Festkdrpertechnologie und kommen daher ohne bewegliche
Teile aus. Diese Schalter sind in NPN- und PNP-Ausflihrung
erhaltlich und standardmaBig mit Schutz gegen Kurzschluss
und Spannungsspitzen ausgerUstet. Die Festkdrpertechnologie
ermdglicht Einsatze mit besonders hohen Ein- und
Ausschaltfrequenzen und bietet eine lange Lebensdauer.

Technische Daten Technische Daten

Bauweise GMR (Giant Magnetic Resistance) Bauweise Reed-Element

Magneto-resistive Funktion Installation Montage in Zylinderschalternut
Installation Montage in Zylinderschalternut Ausginge Stromios gedfinet
Ausgénge PNP oder NPN, stromlos gedffnet Spannungsbereich 5120V DC/AC
Spannungsbereich 5-30VDC Spannungsabfal Max. 2.5V
Spannungsabfall Max. 1,5V Schaltstrom Max. 100 mA
Schaltstrom Max. 50 mA Schaltleistung Max. 10 W
Schaltleistung Max. 1,5 W Schutzart IP67 (NEMA 6)
Fehlerstrom Max. 0,01 mA Temperaturbereich 10 °C bis +70 °C
Eigenverbrauch Max. 10 mA (NPN) Anzeige Rote LED

Max. 12 mA (PNP) Kabel Polyurethan
Ein-/Ausschaltfrequenz Max. 1.000 Hz
Schutzart IP67 (NEMA 6)
Temperaturbereich -10 °C bis +70 °C
Anzeige Rote LED (NPN)

grine LED (PNP)
Kabel Polyurethan

Parker Hannifin Corporation
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Elektronische Sensoren

Schematische Darstellung
Typ NPN

Braun
° o+

Schwarz

Stromquelle
Jq Blau l

HauEt- .
schaltkreis
a

Typ PNP

Braun

o+
{ Scpwarz Stromquelle

M ry -
Pr @ ®

Hauﬁt- .
schaltkreis

Abmessungen

M2,6 x 5L M2,6 x 5L

LED LED

«—22  ——2.00

4 4
y = Bz y
4 65r: DEE 4 657r

M8-Schnellverbinder

2 Leiter 3 Leiter

4 4

Schwarz (Ausgang)
1 3 1 3
(NC) Braun (+) @ Blau (-) Braun (+) @ Blau (-)

Elektronische Sensoren und Reed-Sensoren

Reed-Sensoren

Schematische Darstellung

Reed-Typ
Stromquelle
Blau _
Abmessungen
M2,6 x 5L | M2,6 x 5L
4 CEe= 4,1 m
LED i LED
|24 th.oooﬂ 24— 150210 —
%:’ = %:: [j

Installation des Sensors

Uhrmacher-
=y Schraubendreher

4 Stelischraube

., . Sensorschalter
P8S-E

GroBe Beschreibung

Biindige Montage

Bestellnummer

Typ PNP, stromlos getffnet 0,165-m-Kabel und Stecker mit M8-AuBengewinde P8S-EPSUS
Typ PNP, stromlos ged6ffnet 2-m-PUR-Kabel ohne Stecker P8S-EPFXS
Typ NPN, stromlos gedffnet 0,165-m-Kabel und Stecker mit M8-AuBengewinde P8S-ENSUS
Typ NPN, stromlos geotffnet 2-m-PUR-Kabel ohne Stecker P8S-ENFXS
Reed-Typ, stromlos gedffnet 0,15-m-Kabel und Stecker mit M8-AuBengewinde P8S-ERSUS
Reed-Typ, stromlos gedffnet 2-m-PUR-Kabel ohne Stecker P8S-ERFXS

Parker Hannifin Corporation
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Produkte fiir die Handhabungstechnik

180-Grad-Winkelgreifer -

Nockenausfiihrung - Baureihe P5GL

P5GL - 180-Grad-Winkelgreifer, doppelt wirkend,
Nockenausfiihrung, quadratische Backentrager

Der P5GL ist ein 180-Grad-Winkelgreifer von kompakter
GroBe und in Leichtbauweise. Mit doppelt wirkender
Bewegung werden hohe Greifkréfte durch interne Nocken
erreicht. Das Gehause aus eloxiertem Aluminium hat
Befestigungspunkte auf vier Seiten und Sensoren kénnen
in jeder der vier integrierten Nuten angebracht werden.

e BohrungsgréBen @ 10, 16, 20 und 25 mm

Doppelt wirkend

e Korrosionsschutz durch Eloxierung

Optionale Sensoren

Allgemeine technische Daten

GréBe

Magnetkolben als Standard

10

16 20

25

Betriebswinkel insgesamt (°)

-3° bis +180°

Kraft insgesamt* (N) —
geschlossene Seite

11

36 73,00

152

Kraft insgesamt* (N) -
geoffnete Seite

Drehmoment insgesamt* (Nm) -

geschlossene Seite

0,32

1,08 2,20

4,56

Drehmoment insgesamt* (N) -
geodffnete Seite

@ Kolbenbohrung (mm)

10

16 ‘ 20

25

@ AnschlussgroBe (mm)

Luftverbrauch (cm® Zyklus)**

28

Wiederholgenauigkeit (mm)

Max. Arbeitsfrequenz (Hz)

Min. SchlieBzeit (s)

0,1

0,1 0,15

0,15

Gewicht (g)

80

150 320

600

Max. Backenldnge (mm)

60

70 80

90

Max. Temperatur (°C)

-10° bis +60°

Luftdruck (bar)

1 bis 6

Betrieb

Trockene Luft, dlhaltig oder olfrei

* Bei 5 bar, L =30 mm

** Zyklus = 6ffnen + schlieBen (ohne Backen)

Parker Hannifin Corporation
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Produkte fiir die Handhabungstechnik Nockenausfiihrung — Baureihe P5GL

P5GL - zulassige Kraft und Drehmomente an jedem Backentrager

Mz Statisch
GroBe 10 16 20 25
Fx 35N 60 N 100 N 140N
Mx 0,5 Nm 2 Nm 4 Nm 7 Nm
My 0,5Nm 2 Nm 4 Nm 7 Nm
Mz 0,5 Nm 1 Nm 2 Nm 7 Nm
Mz bei 5 bar

Es wird empfohlen, eine Durchflussregelung zu verwenden, um die
Geschwindigkeit beim Offnen zu begrenzen und so den Stol3 am Ende
des Hubs zu verringern.

Dynamisch

Trigheit einer der beiden Backen (kgcm?), SchlieB- bzw. Offnungszeit (s):

P5GL-010MSG180B P5GL-020MSG180B

« 12 — 6

E E . /

F 10 i /

2 e 4

X 08 / X /

e C 3

2 06 / 2

o o

£ 04 £ 2

2 )4 2

5 02 5 1

£/ g/

0 0.1 0.2 0.3 04 05 0 0.2 0.4 0.6 0.8
Betriebszeit (s/90°) Betriebszeit (s/90°)

P5GL-016MSG180B P5GL-025MSG180B

«— 30 — 20

5 25 5

3 / 515 /

o (@)

g 20 / 2 /

5 15 / 5§ 10

IS / IS

o o

g 1.0 / g /

s 5 5

S 05 / 5 /

g % g

0 0.1 0.2 0.3 04 05 0 0.2 0.4 0.6 08 1.0
Betriebszeit (s/90°) Betriebszeit (s/90°)

Bei einem Tragheitsmoment von 0,22 kgcm? pro Backe betrégt die SchlieB- bzw. Offnungszeit eines Greifers der GroBe 10 0,15 s.

Diese Angaben durfen nicht Uberschritten werden, wenn:
— Neben Einspannkraft bzw. -drehmoment zusatzliche Krafte auf das Werkstlck oder auf die Backen wirken
— Handhabungskréfte (Beschleunigung, Erschitterungen usw.) zusétzlich addiert werden missen

Diese Werte addieren sich, wenn die Kréafte gleichzeitig in verschiedene Richtungen wirken.

Parker Hannifin Corporation
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Effektive Haltekraft
Angabe der effektiven Haltekraft

1. Variiert je nach Reibungskoeffizient zwischen Anbaugerat und
Werkstlck; wahlen Sie ein Modell, das eine Haltekraft ermdglicht,
die dem 10- bis 20-fachen des Gewichts des Werkstlicks entspricht.

2. Weitere Toleranz sollte vorhanden sein, wenn groBe Beschleunigung
oder StéBe beim Verfahren des Werkstlcks zu erwarten sind.

Bsp.:

Die Haltekraft sollte mindestens dem 20-fachen Gewicht des
WerkstUicks entsprechen:

Erforderliche Haltekraft = 0,05 kg x 20 x 9,8 m/s* = 10 N (Mindestwert)

Wenn P5GL-016MSG180B ausgewahlt wird, betragt die Haltekraft
geman Abstand des Haltepunkts (L = 30 mm) und Druck (5 kg/cm?) 17 N.

3. Die in der Tabelle dargestellte Haltekraft steht fur die Haltekraft
eines Fingers, wenn alle Finger und Anbaugerate in Kontakt mit
dem Werkstuck sind.

P5GL-010MSG180B
10

Haltekraft (N)

Halteposition L (mm)

P5GL-016MSG180B

> b E
g N
$ \\\ o
T ~N
—— :

0O 20 30 40 50 60 70
Halteposition L (mm)

Bestatigung des Haltepunkts

Das Werkstlick sollte je nach dem in den Tabellen angegebenen Druck
an einem Punkt innerhalb des Uberhangabstands (H) gehalten werden.
Wenn das Werkstlck bei einem bestimmten Druck an einem Punkt
auBerhalb des empfohlenen Abstandsbereichs gehalten wird, kann
dies negative Auswirkungen auf die Lebensdauer haben.

G e R

\
{ Haltepunkt

—Parker o

180-Grad-Winkelgreifer -
Nockenausfiihrung - Baureihe P5GL

L: Abstand des Haltepunkts F: Druckkraft eines Fingers
| |
T
‘ i
&L &
i M1
| |
b e L
ol Ly & | &
KT 1T 41 BE A4
|
g ) dl| ° [[B
0 u| 3 0 u|
I ‘ F_,®‘_F

Externes Halten

P5GL-020MSG180B

50 - —_—
/To ) OSSN N : Druck 6bar
5 s : :
z
T 80 -4 \\\ rrrrrrrrrrrr
: \\
X
2 3 2
T 20 [ \ G
= 2l
\\
10 i s
1 \\

0O 30 40 50 60 70 80
Halteposition L (mm)

P5GL-025MSG180B

100 s

(@] [00]
o o

N
(@]

Haltekraft (N)

N
o

==

0O 3 40 50 60 70 80 90
Halteposition L (mm)

P5GL

100
ST0 0] A VN F——— S F—
P5GL-010MSG180B
z P5GL-010MSG180B'
5 60 / P5GL-010MSG180B
@ P5GL-010MSG180B
©
T

0 1 2 3 4 5 6
Halteposition H (mm)
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PDE2669TCDE 180-Grad-Winkelgreifer —
Produkte fiir die Handhabungstechnik Nockenausfiihrung — Baureihe P5GL

Abmessungen (mm)

2-UU x Tiefe UA

L
¥
_1,_”.. — R
- a9 —1
|- .J
5
T QQ
4-
2 | R S : P
3 5 | -—I /" (Gewinde zur Befestigung
< _I_ ?1 von Anbaugeraten) 2-XX x Tiefe XA
§ & ﬁ! (Montagegewinde) > MM x Tiefe MA
2 g bl / 2-0YY gl s
5 / % / iontagebohring) / (Montagegewinde)
7]
(] am—
£ o — s 9 & —
Q2 == |
o i1 '
5 | = B T e~ T = =
< —
3 £ = : |
8 | e & o | ! —!
5 7
% (] o Bohrung fiir | h
=_<C,E Ra] | { Positionierungsstift Y @ ZZ x Tiefe ZA
5} | :
g 2] i S D
[ F 58 -
B
* Anbauteil darf nicht Gber BE
den angegeben Bereich -
hinausragen, da es andernfalls
zu Beeintrachtigungen durch dieses fllé{AnschiusstaamiSchiieBeniderkingen)
oder durch das Hauptgehéuse e

kommen kann.

|| =omay
-FH_ I a':_1!'r (Anschluss

O e
L M1 [Nz zum Offnen der Finger) @ 4,1

Bohrungmm A B BB C D EE EA EB ED F G H I J K L M MA MM N1 N2 O P Q
12 30 58 71 475 35 3H9R™® 3 4 9 2 9 24 24 3 13 18 22 6 M3x05 23 7 235 4 6 9%
16 38 69 84 555 41 3H9p™» 3 4 15 25 12 30 30 8 18 20 28 8 M4x07 25 7 285 5 8 99
20 48 86 106 69 50 4H9Y™® 4 5 19 3 16 36 38 12 20 25 36 10 M5x08 32 8 37 8 1095
25 58 107 131 86 60 4H9®H*° 4 5 23 3 18 42 46 14 24 30 45 12 M6x1 42 8 45 10 12 9%

Bohrung mmQH QQ R TT UA uu w X XA XX Y YY ZA zz ral z2
12 34 M3x05 12 M5 x 0,8 x Tiefe 5 4 M3x0,5 15 30 6 M3x056 9 34 15 11H9 90 3
16 34 M3x05 14 M5 x 0,8 x Tiefe 5 5 M4x0,7 20 33 8 M4x0,7 12 45 15 17H9 790 4
20 45 M4x0,7 18 M5 x 0,8 x Tiefe 5 8 M5x0,8 26 42 10 M5x08 14 55 15 11H9 902 5
25 55 Mb5x08 225 M5 x 0,8 x Tiefe 5 10  M6x1 30 50 12 M6 x 1 16 66 156 26H9 9% 12 6

Parker Hannifin Corporation
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PDE2669TCDE 180-Grad-Winkelgreifer —
Produkte fiir die Handhabungstechnik Nockenausfiihrung - Baureihe P5GL

Erlauterung der Bestellnummern

15-stellige Bestellnummer
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

P 5 GL-010MSG1/80B

BohrungsgréBe mm

010

016

020

025

Hinweis: Alle Greifer werden in magnetischer Ausflihrung fur einen optionalen Einsatz mit Sensor geliefert.

P5GL - 180-Grad-Winkelgreifer

Bohrung mm Bestellnummer

10 P5GL-010MSG180B
16 P5GL-016MSG180B
20 P5GL-020MSG180B
25 P5GL-025MSG180B

Parker Hannifin Corporation
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PDE2669TCDE 180-Grad-Winkelgreifer —
Produkte fiir die Handhabungstechnik Nockenausfiihrung — Baureihe P5GL

Reed-Sensoren

Die Reed-Sensoren basieren auf der bewahrten Reed- Schematische Darstellung

Schaltertechnologie und bieten in einer Vielzahl von

Anwendungen eine sichere Funktion.

Diese Sensoren zeichnen sich durch ihre einfache Installation N Braun +
M

Reed-Typ

und den verflgbaren AC-Spannungsbereich aus. Stromquelle

Blau

Technische Daten

Bauweise Reed-Element
Installation Montage in Zylinderschalternut Abmessungen
Ausgénge Stromlos gedffnet
Spannungsbereich 5-120V DC/AC
Spannungsabfal Max. 2,5 V 1@l =] | T —=
Schaltstrom Max. 100 mA _..2|;|8_._ | 255 1.000 £ 20 |
Schaltleistung Max. 10 W gb -—I e
Schutzart IP67 (NEMA 6) }
Temperaturbereich -10 °C bis +70 °C
Anzeige Rote LED @l =
Kabel Polyurethan 28 |88
~TT
1
O | }

M8-Schnellverbinder Installation des Sensors

2 Drahte, QC-Verdrahtung

Uhrmacher-
Schraubendreher

4 /7
(NC) Braun (+) @ Blau () Stellschraube

Sensorschalter

Reed-Sensoren

GroBe Beschreibung Bestellnummer

Biindige Montage

Reed-Typ, stromlos gedffnet 0,15-m-PUR-Kabel und Stecker mit M8-AuBengewinde P8S-HRSUS

Reed-Typ, stromlos getffnet 1-m-PUR-Kabel ohne Stecker P8S-HRFCS

Parker Hannifin Corporation
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Verbindungskabel mit einem Stecker
Die Kabel sind mit einer integrierten Snap-In-Buchse ausgestattet.

180-Grad-Winkelgreifer -

Nockenausfiihrung - Baureihe P5GL

Kabeltyp Kabel/Stecker Gewicht Bestellnr.
kg

Kabel fiir Sensoren, komplett mit einer Buchse

Kabel, Flex PVC 3 m, 8-mm-Snap-In-Buchse 0,07 9126344341

Kabel, Flex PVC 10 m, 8-mm-Snap-In-Buchse 0,21 9126344342

Kabel, Super Flex PVC 3 m, 8 mm Snap-In-Buchse 0,07 9126344343

Kabel, Super Flex PVC 10 m, 8-mm-Snap-In-Buchse 0,21 9126344344

Kabel, Polyurethan 3 m, 8-mm-Snap-In-Buchse 0,01 9126344345

Kabel, Polyurethan 10 m, 8-mm-Snap-In-Buchse 0,20 9126344346

Kabelstecker

Kabelverbinder zur Herstellung eigener Anschlusskabel. Die Verbinder lassen sich ohne

Spezialwerkzeug schnell auf das Kabelende montieren. Lediglich die duBere Isolierhdlle

des Kabels ist zu entfernen. Die Stecker sind flir M8- und M12-Schraubverbinder

verfugbar und entsprechen der Schutzart IP65.

Stecker Gewicht Bestellnr.
kg

M8-Schraubverbinder 0,017 P8SCS0803J

M12-Schraubverbinder 0,022 P8SCS1204J

Einsatzbereite Anschlusskabel mit Steckern an beiden Seiten

Als Zubehor werden unterschiedliche Kabel fur alle moglichen Anforderungen
angeboten. Diese gewéhrleisten eine schnelle, einfache und zuverlassige
Installation.

Kabel mit geformten, runden 8-mm-Snap-in-Kontakten an beiden Enden.
Die Kabel sind in zwei AusfUhrungen erhaltlich, eine mit geradem Stecker und
Buchse und eine mit geradem 3-poligen Stecker an einem Ende und einer
abgewinkelten 3-poligen Buchse auf der anderen Seite.

Technische Daten

Ansprechpartner

Gegossene 8 mm Snap-In-Stecker/Buchsen.

Gehéause P67

Kabel

Leiter 3x0,25 mm? (32 x 0,10 mm?)
Ummantelung PVC/PUR

Farbe Schwarz

Parker Hannifin Corporation
Pneumatic Division — Europa
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Installation und Wartung fiir P5GA-, P5GB-, P5GD- und P5GL-Greifer

Trennen Sie vor Reparaturen oder Wartungsarbeiten die Luft- und Stromversorgung.
Beziehen Sie sich hierbei auf ISO 4414-1982 fUr Sicherheitsanforderungen flr die Installation und Nutzung

von pneumatischen Geréten.
Auswahl

@ Legen Sie keine Last iiber der

Betriebsbereichsgrenze an. und StoBe zu.

Wahlen Sie das Modell unter Berlicksichtigung
der max. zulassigen Last und des zuléssigen
Moments aus. Wenn die Greifer auBerhalb der
normalen Betriebsgrenzen verwendet werden,
kénnen zu groBe Lasten zu VerschleiB fuhren,
was wiederum Fehlfunktionen, geringere
Lebensdauer und Sicherheitsrisiken zur

Folge haben kann.

verursachen.

Montage

1. Verwenden Sie Luft als Medium. Stellen Sie sicher, dass die Rohrleitungen
vollstandig gereinigt werden, um die Reinheit der Luft zu gewahrleisten.

2. Installieren Sie einen Luftfilter in die Rohrleitung zum Greifer, um Feuchtigkeit
zu vermeiden/zu reduzieren, und tauschen Sie das Filterelement in
regelmaBigen Abstanden aus.

3. Vermeiden Sie die Verwendung des Greifers in feuchten, dligen oder
staubigen Umgebungen.

4. Ziehen Sie bei der Installation des Greifers die Schraube mit dem
angegebenen Drehmoment fest.

Betrieb

1. FUr den Betriebsverfahrweg des Greifers werden sorgfaltige Planung und
etwas Spielraum empfohlen, um StéBe zu vermeiden. Externe Einfliisse
kénnten die Sicherheit des Bedieners gefahrden und zu Schédden am Gerat
fuhren.

2. Das Material der Fingerrohlinge muss stark genug sein, um das Gewicht
des Werkstucks zu tragen. Die Finger sollten jedoch gleichzeitig leicht
sein. Zu groBe/schwere Finger kdnnen die Funktionsféhigkeit des Greifers
beeintrachtigen.

3. Beachten Sie die im Katalog angegebene maximale Armlange. Wenn die
Finger zu lang sind, verringert sich die Greifkraft erheblich.

Nominale maximale Armlange L Uberschreitet die Lange.

:&_E

Greifpunkt

H Uberschreitet die Lange.

:ﬂ_'o

I j Greifpunkt All

4. Die BohrungsgroBe der Greifer sollte der GréBe und dem Gewicht des
Werkstlicks entsprechen. Mehrere Greifer kdnnen verwendet werden,
um groBe/schwere Werkstlicke zu greifen. Es darf keinesfalls zu einer
Uberlastung des Greiferzylinders kommen.

Greifpunkt

5. Vermeiden Sie Seiten- und Drehkrafte an den Fingern. Dies kann die Finger
|6sen und zu UbermaBigem Verschlei3 fuhren.

6. Seien Sie vorsichtig, wenn die Stromversorgung flr gewisse Zeitraume
ausgeschaltet ist oder wenn der Strom ausféllt. Dies kann zu einem
Abfallen des Luftdrucks und zu einem L&sen oder Herabfallen des
WerkstUcks fuhren.

Umgebungsbedingungen
@ Verwenden Sie den Greifer nicht in Umgebungen, in denen
er direkt mit Fliissigkeiten wie Schneiddl in Kontakt kommt.

Bedingungen, bei denen der Greifer direkt Schneiddl, Kihimittel oder
Olnebel ausgesetzt ist, kdnnen zu Schwingungen, erhéhter Reibung
beweglicher Teile, Luftaustritt usw. flhren.

9 Verwenden Sie den Greifer nicht in Umgebungen, in denen er
direkt mit Pulverstaub, Schmutz, Spritzern usw. in Kontakt kommt.

@ Lassen Sie keine zu hohen Krifte

Dies kann Probleme und mdgliche Ausfalle

5. Wenn der Greifer arbeitet, halten Sie Ihre Hande vom Greifer entfernt,
um Verletzungen zu vermeiden.

6. Zur Vermeidung von Greiferfehifunktionen und Verletzungen darf der
Kapazitatsbereich des Greifers beim Betrieb nicht Uberschritten werden.

7. Vermeiden Sie bei der Installation und Bedienung des Greifers Vibrationen
und StoéBe durch externe Krafte.

8. Tragen Sie auf die Gleitschiene des Greifers Lithiumschmiermittel auf,
um Rost zu vermeiden und die Lebensdauer des Greifers zu verlangern.

7. Die Greiferkontaktflache sollte reduziert werden, wenn die Fingerauf kleine/
diinne Werkstlicke ausgelegt sind. Das Halten kleiner/dinner Werkstticke
mit groBen Kontaktflachen kann leicht zu einem Verschieben/Losen des
Werkstticks fuhren.

8. Beachten Sie die Position, wenn Sie den Greifer installieren. Seitliche Krafte
auf den Greifer sollten vermieden werden, wenn die Finger gedffnet sind.
Dadurch kénnen die Finger leicht brechen.

Platzreserve in gedffneter Position Ohne Platzreserve

Platzreserve — - ==__ == Kollisionsbereich

I g B

9. Beim Konfigurieren des Greifers auf bestimmte Positionen zum Ablassen
des Werkstiicks muss gentigend Abstand eingeplant werden, damit direkte
Kollisionen vermieden werden.

Platzreserve nach unten Ohne Platzreserve nach unten

s ]

[
A 9 i Pl i '}
=T 2 =gy
: 3 == 1
: } = 5 =
- e © ™ T
il | b O] |L\
e e Lt A ';_‘ _'
Platzreserve l Platzreserve * Kollisionsbereich

9 Vermeiden Sie die Verwendung bei direkter Sonneneinstrahlung.
0 Vermeiden Sie die Verwendung in der Ndhe von Warmequellen.

Verwenden Sie eine Abdeckung, wenn sich eine Warmequelle in der Nahe
des Greifers befindet oder wenn die Temperatur des Produkts durch
Abstrahlwarme den Betriebstemperaturbereich Uberschreitet.

@ Setzen Sie den Greifer keinen liberméBigen Vibrationen bzw. StéBen aus.
Dies fuhrt zu Sch&den und/oder Fehlifunktionen.

Wenden Sie sich an Parker, wenn der Greifer in den oben genannten
Bedingungen verwendet wird.

Parker Hannifin Corporation
Pneumatic Division — Europa
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Angabe der Luftqualitat (Reinheit) in
Ubereinstimmung mit der internationalen

Norm ISO 8573-1:2010 fir Druckluftqualitat

Die ISO 8573-1 ist die Hauptpublikation der ISO 8573-Normenreihe, da darin
die zulassige Schmutzstoffmenge pro Kubikmeter Druckluft festgelegt ist.

In der ISO 8573-1 werden Feststoffpartikel, Wasser und Ol als primére Schmutzstoffe genannt. Die Reinheitsgrade der einzelnen Verunreinigungen
sind separat in tabellarischer Form aufgefihrt. Zur einfacheren Darstellung haben wir alle drei in einer leicht verstandlichen Tabelle zusammengefasst.

Gesamtanteil Ol
L UL Mas_se Ll Fliissigkeit (flussig, Aerosol und Nebel)

1S08573-1:2010

KLASSE
Konzentration taupunkt .
0 GemaB Festlegung durch den Geréatenutzer, strengere Anforderungen als Klasse 1
1 < 20.000 <400 <10 - <-70°C - 0,01
2 < 400.000 < 6.000 <100 - <-40 °C - 0,1
3 - < 90.000 <1.000 - <-20°C - 1
4 - - < 10.000 - <+3°C - 5]
5 - - < 100.000 - <+7°C - -
6 - - - <5 <+10°C - -
7 - - - 5-10 - <05 -
8 - - - - - 0,5-5 -
9 - - - - - 5-10 -
X - - - > 10 - > 10 > 10
Angabe der Luftreinheit in Ubereinstimmung ISO 8573-1:2010 Klasse 0
mit 1ISO 8573-1:2010 ¢ Klasse 0 bedeutet nicht, dass keinerlei Verunreinigungen
Bei der Angabe der erforderlichen Luftreinheit ist stets die Norm zuléssig sind.
anzugeben, gefolgt von der flr die einzelnen Verunreinigungen e Bei Klasse 0 miissen Benutzer und Geritehersteller im Rahmen
ausgewahlten Reinheitsklasse (bei Bedarf kann fur jede Verunreinigung einer schriftlichen Spezifikation Verunreinigungsgrade festlegen.

eine unterschiedliche Reinheitsklasse angegeben werden).
9°9 ) ¢ Die vereinbarten Verunreinigungsgrade einer Spezifikation der

Nachstehend ist die Angabe der Luftqualitét beispielhaft dargestellt: Klasse 0 miissen innerhalb des Messbereichs der in ISO 8573
Teil 2 bis 9 angegebenen Testgerate und -verfahren liegen.
ISO 8573-1:2010, Klasse 1.2.1 * Die vereinbarte Spezifikation der Klasse 0 muss normkonform
ISO 8573-1:2010 verweist auf das Normdokument und dessen schriftlich auf allen Dokumenten vermerkt werden.
Fassung. Die drei Ziffern geben die fur Feststoffpartikel, Wasser * Die Angabe der Klasse 0 ohne die vereinbarte Spezifikation ist
und den Gesamtanteil des Ols festgelegte Reinheitsklassifikation gegenstandslos und entspricht nicht den Anforderungen der Norm.
an. Mit der Reinheitsklasse 1.2.1 wird fUr den Betrieb unter den . . .
Referenzbedingungen der Norm folgende Luftqualitét angegeben: * Verschiedene Kompressorhersteller geben an, dass die von ihren
olfreien Kompressoren erzeugte Luft den Anforderungen der
Klasse 1 - Partikel Klasse 0 entspricht.
Die Partikelanzahl pro Kubikmeter Druckluft darf 20.000 im Bereich ¢ Bei einem Test des Kompressors unter Reinraumbedingungen
0,1 - 0,5 Mikron, 400 Partikel im Bereich 0,5 - 1 Mikron und 10 Partikel werden am Kompressorausgang nur minimale
im Bereich 1 - 5 Mikron nicht (iberschreiten. Schmutzstoffmengen festgestellt. Sollte derselbe Kompressor
in einer typischen urbanen Umgebung installiert werden, ist der
Klasse 2 - Wasser Verunreinigungsgrad hingegen abhingig von der am
Gefordert ist ein Drucktaupunkt (DTP) von -40 °C oder besser. Wasser Kompressoreingang angesaugten Luft. Entsprechend ist die obige
in fliissiger Form ist nicht zul&ssig. Behauptung der Hersteller nicht korrekt.
Klasse 1 - Ol e Ein Kompressor, der Luft der Klasse 0 erzeugt, muss dennoch

mit Filteranlagen sowohl im Kompressorraum als auch am

Pro Kubikmeter Druckluft sind maximal 0,01 mg Ol zuléssig. Anwendungspunkt ausgeriistet werden, damit die Reinheit gemaB
Bei diesem Wert handelt es sich um den Gesamtgehalt an fllissigem Klasse 0 in der Anwendung sichergestellt ist.

Ol, Olaerosolen und Olnebel.
e Bei Luft fiir kritische Anwendungen wie beispielsweise Atem-,
Medizin-, Lebensmittelanwendungen usw. ist in der Regel lediglich
eine Luftqualitit entsprechend Klasse 2.2.1 oder 2.1.1 gefordert.

¢ Die Reinigung der Luft entsprechend einer Spezifikation der
Klasse 0 ist nur dann kostengiinstig machbar, wenn sie am
Anwendungspunkt erfolgt.

Parker Hannifin Corporation
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Wichtig ) )

Bevor mit &uBeren oder inneren Arbeiten am Zylinder Hinweis

oder an den angeschlossenen Komponenten Samtliche technischen Daten im Katalog sind

begonnen wird, ist daftir zu sorgen, dass der Zylinder bauartgebunden.

entlUftet ist und die Anschlussleitungen abgetrennt Die Qualitét der Luft ist flr die Lebensdauer

sind, damit eine Unterbrechung der Luftzufuhr des Zylinders entscheidend (siehe ISO 8573).

sichergestellt ist.

ACHTUNG

VERSAGEN, UNSACHGEMASSE AUSWAHL ODER UNS__ACHGEMASSE VERWENDUNG DER HIERIN BESCHRIEBENEN PRODUKTE UND/ODER SYSTEME ODER ZUGEHORIGER TEILE KONNEN ZU SCHWEREN ODER
TODLICHEN VERLETZUNGEN UND SACHSCHADEN FUHREN.

Dieses D¢ 1t und andere Ir i 1 der Parker Hannifin Cc ion, von deren 1aften und Vertragshandlern beschreiben Produkt- und/oder Systemausfiihrungen fiir weitere Untersuchungen, die

technisches Fachwissen der Benutzer voraussetzen. Es ist wichtig, dass Sie alle Aspekte lhrer Anwendung analysieren und die Informationen tiber das Produkt oder das System auch im aktuellen Produktkatalog tiberpriifen.

Aufgrund der Vi itigkeit von Betril ingungen und Anwendungen fiir diese Produkte oder Systeme ist der Anwender durch eigene Analysen und Tests allein verantwortlich fiir die endgtiltige Auswahl des Produkts

bzw. Er muss sit dass alle Leistur i its- und Warnhinweise fiir die Anwendung erfiillt sind. Die hier beschriebenen Produkte sind unter unbeschranktem Einschluss der Produkt-

Eigenschaften, ibungen und -Gestaltungen sowie der Lieferbarkeit und Preisgestaltung jederzeit und ohne Ankiindigung Gegenstand von Veranderungen durch die Parker Hannifin Corporation und ihre Tochterfirmen.
VERKAUFSBEDINGUNGEN

Die in diesem Dokument beschriebenen Bauteile sind bei der Parker Hannifin Corporation, deren Tochtergesellschaften oder Vertragshéndlern erhaltlich. Jeder mit Parker geschlossene Kaufvertrag unterliegt den
allgemeinen Verkaufsbedingungen von Parker (Exemplar auf Anfrage erhaltlich).

Parker Hannifin Corporation
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P5RS - Dreh- und Schwenkantriebe

Die Schwenkantriebe der Baureihe P5RS bieten
prazise Steuerung auch bei schweren Lasten

dank speziell entwickelter Lastbefestigungs- und
Zentrierungsmaoglichkeiten. Dampfung am Ende

des Hubs mit Anpassungsschraube oder optionalem
StoBBdampfer bietet zuverldssige lineare Dampfung,
sodass Objekte sicher transportiert und positioniert
werden koénnen.

e Durchmesser 16, 20, 25 und 32 mm
e Doppelter Zahnstangenantrieb

e Einstellbar zwischen 0° und 190°

¢ Magnetkolben als Standard

e Hubbegrenzer als Standard

e Bohrungen flr optionale StoRdampfer,
@20 und 25 mm

e Einfache Aufnahme des WerkstUcks

Allgemeine technische Daten

GroBe 16 20 25 32
Hubwinkel insgesamt (°) 0 bis 190

Drehmoment insgesamt (Nm)* 1,21 2,51 4,91 9,86
@ Kolbenbohrung (mm) 2x16 2x20 2x25 2x32
@ LuftanschlussgroBe (mm) G1/8

Volumen (cm?®/190°) 6,6 13,5 20,1 34,1
Luftverbrauch (cm*/90°) 37 77 114 194
Luftverbrauch (cm*/190°) 79 162 241 409

Rotationszeit (s/90°)* elastische Dampfer 0,2 bis 1 bei 90°

0,2 bis 0,7 bei 90°

Rotationszeit (s/90°)* hydraulische Dampfer

Sensor Magnetisch
Max. kinetische Energie (mJ)
elastische Dampfer 7 40 81 320
Max. kinetische Energie (mJ)
hydraulische Dampfer 294 1600
Minimaler Winkel ohne
Verringerung der Energiekapazitat (°) 43 40 81 320
Axiale Belastung (a) Zug (N) 74 137 197 296
Axiale Belastung (b) Schub (N) 78 137 363 451
Radiallast (N) 78 147 196 314
Zulassiges Moment (Nm) 2,4 4 5,3 9,7
Hohlwellendurchmesser (mm) 6 10 13 13
GewindegroBe am Hubende M10x 1,0 M12x 1,0 M14x 1,5 M20 x 1,5
Gewicht (g) elastische Dampfer 700 1.160 1.570 3.070
Gewicht (g) hydraulische Dampfer 700 1.160 1.570 3.070
Max. Temperatur (°C) -5° bis +60°
Luftdruck (bar) 1bis 9
Antriebsart Zwei Zahnstangen mit einem dazwischenliegenden Ritzel
Betrieb Trockene Luft, dlhaltig oder dlfrei

* Bei 5 bar

49
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- Hohlachse
FIeXIbIe Montage zur Aufnahme von
Leitungen und Kabeln
Montage oben Montage unten

4 )\
\ Modell Durchmesser (mm)
J P5RS-016 6
P5RS-020 10
P5RS-020 13
P5RS-025 13 1
. " \ J
Einbaugré6Ben —
4 )
A
- -
A |
L - [ ]
13 L ] | @
- oo,
| A »
‘a8 4
[ ] - || = [ ]
Y | |
A
(&)
)
16 | P5RS-016DSG190B 108 58 47 33 07
20 | P5RS-020DSG190B 128 68 55 38 1,16
25 | P5RS-020DSG190B 1355 77 58,5 415 1,57
32 | P5RS-025DSG190B 170 94 69,5 49,5 3,07
g J

Ve
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Genaue Werkstiick- .
positionierung Technische Daten

Theoretisches Drehmoment
-
10,0 A AT
g 58 e/ e s
g 00 & ,Lg A
¥ 5 — EA-EA <
S o paR A,
ko] / /I
» 3,0 74
8 SN
g 20 Z Ve
m / //
1,0 4 %
0,1 0,2 0,4 0,81 2 3 4 6 810121620 3040
Drehmoment (Nm)
\_ Y,
Zulassige Last
e N

Stellen Sie Last und Moment gemaB der Tabelle unten ein. (Werte auBerhalb der
Grenzwerte flhren zu UbermaBigem Spiel, verringerter Genauigkeit und kirzerer
Lebensdauer.)

Zulassige Zulassige Zulassiges
Modell Radiallast Schublast Moment
(N) (@) (b) (Nm)

P5RS-016 78 74 78 2,4
P5RS-020 147 137 137 4

P5RS-020 196 197 363 5,3
P5RS-025 314 296 451 9,7

. J

Parker Hannifin Corporation
Pneumatic Division — Europa
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Betriebs- und Umgebungsdaten

Arbeitsmedium Fur eine maximale Lebensdauer und einen reibungslosen Betrieb sollte trockene, gefilterte Druckluft der Qualitatsklasse
3.4.3 gemaB ISO 8573-1:2010 verwendet werden. Dies bedeutet einen Taupunkt von +3 °C fUr den Betrieb im
Innenbereich (fir den AuBenbetrieb ist ein niedrigerer Taupunkt zu wahlen) und eine Druckluftqualitét, wie sie von den
meisten normalen Kompressoren mit Standardfilter geliefert wird

Betriebsdruck 1 bar bis 9 bar

Umgebungstemperatur -5 °C bis +60 °C

Vorgeschmiert Eine zusatzliche Schmierung ist fir gewdhnlich nicht erforderlich. Eine begonnene Zusatzschmierung muss fortgesetzt werden

Korrosionsbestandigkeit  Bestandigkeit gegentiber Korrosion und Chemikalien

Werkstoffspezifikationen

| 2919 %@%

Q((/
&
DS

Bl NS @ Ef% \9
o® -

Pos. Teil Material Pos. Teil Material

1 Korper Aluminiumlegierung 14 Befestigung Kupfer

2 Abdeckung Aluminiumlegierung 15 Kugellager Lagerstahl
3 Endabdeckung Aluminiumlegierung 16 Kugellager Lagerstahl
4 Kolben Edelstahl 17 Sicherungsring Federstahl
5 Ritzel SCM 18 Schraube SCM

6 Lagerhalter Aluminiumlegierung 19 Schraube SCM

7 Tisch Aluminiumlegierung 20 Magnet Magnetischer Werkstoff
8 Dichtungsmutter Edelstahl 21 VerschleiBring PTFE

9 StoBdampfer Edelstahl 22 Kolbenummantelung NBR

10 Dampfungskissen NBR 23 O-Ring NBR

11 Platte Aluminiumlegierung 24 O-Ring NBR

12 Verpackung NBR 25 O-Ring NBR

13 Dichtung NBR

Parker Hannifin Corporation
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Modellauswahl

Betriebsbedingungen

Schwenkantriebe, Baureihe P5RS

Auswahlbeispiel

1

Betriebsbedingungen:

e \Jorausgewahltes Modell

e Betriebsdruck: MPa

* Montageposition

e | astart
Statische Last: Nm
Widerstandslast: Nm
Trage Last: Nm

e | astabmessungen: m

e | astmasse: kg

e Rotationszeit: s

e Rotationswinkel: rad

e Siehe S. 49 fur Lastart

e Die Einheit des Drehwinkels ist rad
(Radiant).
180° = mmrad
90° = 11/2 rad

Berechnung des Tragheitsmoments

Vorausgewahltes Modell: P5RS-016
Betriebsdruck: 3 bar

Einbauposition: Vertikal, Lastart: Trage Last
Rotationszeit: 6 s  Rotationswinkel: 1 rad (180°)

O«

Berechnen Sie das Tragheitsmoment
der Last.

= S. 55

D«

e \Wenn sich das Tragheitsmoment
der Last aus mehreren Teilen
zusammensetzt, berechnen
Sie die Tragheitsmomente der
einzelnen Komponenten und
addieren Sie sie.

Berechnung des erforderlichen Drehmoments

Tragheitsmoment Last 1: Tx

2 2
Lh=04x 915 +005 440,052 =0001833
12

Tragheitsmoment Last 2: 12

2
2= 0,2 x %+ 0,2 x 0,42 = 0,002063

Gesamttragheitsmoment: I
1=1Ii=I2= 0,003896 [kg m?

Berechnen Sie das erforderliche
Drehmoment entsprechend der
Lastart und stellen Sie sicher,
dass es innerhalb des effektiven
Drehmomentbereichs liegt.

e Statische Last (Ts)
Erforderliches Drehmoment T = Ts

e \Widerstandslast (Tf)
Erforderliches Drehmoment T =
Tf x (3 bis 5)

e Trage Last (Ta)
Erforderliches Drehmoment T =Ta x 10

= 8. 50
Uberpriifung der Rotationszeit

e \Wenn bei der Berechnung der
tragen Last die Rotationszeit 2 s
pro 90° Uberschreitet, wird die trage
Last mit einer Rotationszeit von 2 s
pro 90° berechnet.

e Bei einer sich drehenden
Widerstandslast muss das
erforderliche Drehmoment
(berechnet aus der tragen Last)
addiert werden.

Erforderliches Drehmoment
T=Tfx (B bis5)+Tax 10

Trage Last: Ta

Ta=Tw

w= Z—t? [rad/s2]
Erforderliches Drehmoment: T
T=Tax10

= 0,003896 x 2;” x 10 = 0,015 [Nm]
(t wird mit 2 s pro 90° berechnet.)

0,109 Nm < effektives Drehmoment OK

Bestatigen Sie dies mit dem Diagramm
des Tragheitsmoments und der
Rotationszeit.

= S. 49

2 s pro 90° berechnet.

e Wird der zulassige Wert
Uberschritten, muss ein externer
Dampfungsmechanismus, z. B. ein
StoBdampfer, installiert werden.

Uberpriifung der zulédssigen Kraft

Stellen Sie sicher, dass diese innerhalb e Zum Vergleich umgerechnet auf 1,0<t<b
des einstellbaren Bereichs liegt. die Zeit pro 90°. (Beispiel: 6 s/180°

> S 49 wird umgerechnet in 3 s/90°.) t =3 s/90° OK
Berechnung der kinetischen Energie

Stellen Sie sicher, dass die kinetische e \Wenn die Rotationszeit 2 s pro E= %I w?
Energie der Last innerhalb des 90° Uberschreitet, wird die kinetische 50
zulassigen Wertbereichs liegt. Energie mit einer Rotationszeit von w=—

t
Kinetische Energie )
E- 15 x 0,003896 x (24ﬂ) = 0,0048 [J]

2
(t wird mit 2 s pro 90° berechnet.)
0,0048 [J] < zuléssige Energie OK

P—QP+— 0«

Prufen Sie, ob die auf das Produkt
wirkende Last innerhalb des zulassigen
Bereichs liegt.

= S. 49

e Wird der zulassige Wert
Uberschritten, muss ein externes
Lager installiert werden.
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M =0,4x98x0,05+0,2x9,8x0,1
= 0,392 (Nm)

0,392 [Nm] < zulassige Momentlast OK
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Lastart

Schwenkantriebe, Baureihe P5RS

Die Methode zur Berechnung des erforderlichen Drehmoments hangt von der Lastart ab; siehe Tabelle unten.

Statische Last: Ts

Lastart

Trage Last: Ta

Nur Druckkraft erforderlich
(z. B. zum Spannen)

Gewicht oder Reibungskraft in Drehrichtung

Drehung der Last mit Tragheit

l

Schwerkraft

Reibungskraft

Rotationsmittelpunkt
und Schwerpunkt der
Last sind gleich

Rotationswelle ist
’ vertikal (nach oben
und unten)

Ts=FI

Ts : Statische Last (Nm)

F : Einspannkraft (N)

| Entfernung vom Rotationsmittelpunkt
zur Einspannposition (m)

Schwerkraft wirkt in Rotationsrichtung.
Tf=mg |

Reibungskraft wirkt in Rotationsrichtung.
Tf=pmg |

Tf : Widerstandslast (Nm)

m : Masse der Last (kg)

g : Erdbeschleunigung = 9,8 m/s?

|1 Entfernung vom Rotationsmittelpunkt
zum Wirkpunkt des Gewichts oder der
Reibungskraft (m)

p 1 Reibungskoeffizient

20

Ta=ITw=I t—z

Ta : Trage Last (Nm)

. Tréagheitsmoment (kg m?)

: Winkelbeschleunigung (rad/s?)
. Rotationswinkel (rad)

. Rotationszeit (s)

- o e -

Uberschreitet die Rotationszeit bei geringer
Geschwindigkeit 2 s pro 90°, wird die trage
Last mit einer Rotationszeit von 2 s pro 90°
berechnet.

Erforderliches Drehnmoment: T = Ts

Erforderliches Drenmoment: T = Tf x (3 bis 5) Hinweis)

Erforderliches Drehmoment: T = Ta x 10 Hinweis)

* Widerstandslast: Die Schwerkraft bzw. Reibungskraft wirkt in Rotationsrichtung.
Bsp. 1) Rotationswelle ist horizontal (seitlich) und Rotationsmittelpunkt und Schwerpunkt der Last sind nicht gleich.
Bsp. 2) Last bewegt sich durch Schieben auf dem Boden.

* Keine Widerstandslast: Weder Gewicht noch Reibungskréafte wirken in Rotationsrichtung.
Bsp. 1) Rotationswelle ist vertikal (hach oben und unten).
Bsp. 2) Rotationswelle ist horizontal (seitlich) und Rotationsmittelpunkt und Schwerpunkt der Last sind nicht gleich.

Hinweis) Das erforderliche Drehmoment entspricht nur der trdgen Last. T = Ta x 10

Hinweis 1) Das notwendige Drehmoment ist die Summe aus Widerstandslast und trager Last, T = Tf x (3 bis 5) + Ta x 10.
Hinweis 2) Zur Anpassung der Geschwindigkeit ist fir Tf und Ta eine Sicherheitsreserve erforderlich.

54

Parker Hannifin Corporation
Pneumatic Division — Europa



PDE2669TCDE
Produkte fiir die Handhabungstechnik Schwenkantriebe, Baureihe P5RS

Berechnung des Tragheitsmoments

Anforderung Tragheitsmoment | (kgcm?)| Streumassenradius Anmerkungen
© -
2 4 Durchmesser  d (cm) | =m. &
5 _pr Masse m (kg) 8 8
»n
(] C i
£g a Durchmesser  d, (cm) Wenn Alanellez |
= d, (cm) _.d? d? ) wesentlich kleiner ist als
8.2 — Masse Anteld, m, (ko) | '~ ™8 *M g Anteil d,, ist der Wert
2 (77} - Anteil d, m, (kg) von d, vernachlassigbar.
e
o % Wenn das Verhaltnis
- 0) (G . zwischen Stabbreite
532 Lange des Stabs | (cm) l=m 12 12 und -lange gréBer
=1 Masse m (kg) -3 3 als 0,3 ist, verwenden
o€ £ S Uy , ©
Sec Sie die Formel fUr das
»s Rechteck.
23 < B Seitenlange a(cm)
22 b (cm)
= o Abstand zwischen dem I=m(® a® + b? ) |2, @ +Db?
£3 Schwerpunkt und dem 12 12
o 8 Rotationsmittelpunkt | (cm)
& Qa\/ \/b> Masse m (kg)
%
3 _ Wenn das Verhéltnis
<2 < zwischen Stabbreite
) E s P Lange des Stabs | (cm) l=m-1? 12z und -lange groéBer
»He5 / Masse m (kg) 12 12 als 0,3 ist, verwenden
] 'g Sie die Formel fUr das
8= Rechteck.
(=]
c
23 <
22 Seitenlange a(cm
3 | ? b Ecmg | =m-a+b a+b?
23 Masse m (kg) 12 12
st >
o e’
g Konzentrierte Eggtn der konzenérciir;ﬁone
[ Durchmesser I=mP+m-K?+ mZL Wenn m, wesentlich
5 der Scheibe d (cm) ! 12 K2 Auswahl aus Kleiner ist als m,, gehen
E Armlange “1em) | m Fall einer ra dieser Spalte Sie fiir die Berechnung
8 Masse der konzentrierten Scheibe istK?= 8 von m, = 0 aus.
5 Last m, (kg)
2 Masse des Arms m, (kg)
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Abmessungen (mm)

= 45° 45
e O% 2 Positionen /

[z
©

fffffff )|

P-Anschluss
2 Positionen
4 Positionen
< Hi g6 > Einstellbarer
¥ ¥ StoBdampfer
t;:i;j K
L | | L
I I |7 I I \
T || 7 c |
T 1 T 1 T 1
el = & St 1 1 el )
T T T T T T
|| | ]! (
@Sy ‘ L e Y2 (max)
J Q32
Bohrung A B C D E F G H H | J K L M N O P Q
mm BSPP
16 108 58 47 62 38 15 38 50 48 M5x7Dp, PC.D38 33 8  M5x8Dp 14 26 155 G1/8 8 ¥%° x33Dp
20 128 68 55 78 47 15 46 625 60 M6x7 Dp, PC.D46 38 10  M6x8Dp 17 27 185 G1/8 109% x3,5Dp
25 1355 77 585 84 55 155 48 67 65 M6x9Dp, PC.D48 415 10 M6x8Dp 17 87 20 G1/8  1299% x4Dp

32 170 94 69,5 106 68 20 55 85 83 M8x10Dp, PC,D55 49,5 12,5 M8x8,5Dp 20 47 24 G1/8 129 x5Dp

Bohrung S1 S2 T U Vv w W, W, X X, Y Y,

mm ' P :
16 6 17 (H7)x2,5Dp 24 (H7)x3Dp 2-0 6,8 durchgéangig, @ 11 x 6,5 Dp, M8 x 12 Dp (versenkt) M3x4Dp M10x1,0 27 26 7 17 n.z n. z.
20 10 22 (H7)x2,5Dp 32 (H7)x3Dp 2-@ 8,6 durchgangig, @ 14 x 8,5 Dp, M10 x 15 Dp (versenkt) M4 x6Dp M12x1,0 23 32 8 19 n.z n. z.
25 13 22 (H7)x3Dp 32 (H7)x 3,7 Dp 2-@ 8,6 durchgéangig, @ 14 x 8,5 Dp, M10 x 15 Dp (versenkt) M4 x5Dp M14x1,5 36 37 8 22 MC150M 52
32 13 26 (H7)x3Dp  35(H7)x 4,7 Dp 2-@ 10,5 durchgangig, @ 18 x 10,5 Dp, M12 x 18 Dp (versenkt) M5 x5 Dp M20x 1,6 43 47 12 30 MC225M 62
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Erlauterung der Bestellnummern

15-stellige Bestellnummer
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

PS5 RS -016DSG1908B

BohrungsgréBe mm

016

020

025

032

Hinweis: Alle Schwenkantriebe werden in magnetischer Ausfihrung fUr einen optionalen Einsatz mit Sensor geliefert.

Bestellinformationen: P5RS

Anschlisse Drehmoment Gewicht Bestellnummer
Beschreibung (BSPP) Rotation (Nm bei 5 bar) (kg)
Schwenkantrieb, Hubbegrenzer 1/8 190° 1,21 0,7 P5RS-016DSG190B
Schwenkantrieb, Hubbegrenzer 1/8 190° 2,51 1,16 P5RS-020DSG190B
Schwenkantrieb, Hubbegrenzer 1/8 190° 4,91 1,57 P5RS-025DSG190B
Schwenkantrieb, Hubbegrenzer 1/8 190° 9,86 3,07 P5RS-032DSG190B

Hinweis: Die obigen Einheiten sind mit Hubanpassungsschrauben mit Gummipuffern ausgestattet.

Optionale StoBdampfer

Bohrung mm Schwenkantriebe Bestellnummer
16 P5RS-016DSG190B n. z.

20 P5RS-020DSG190B n. z.

25 P5RS-025DSG190B MC150M

32 P5RS-032DSG190B MC225M
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Reed-Sensoren

Die Reed-Sensoren basieren auf der bewahrten Reed-
Schaltertechnologie und bieten in einer Vielzahl von
Anwendungen eine sichere Funktion.

Diese Sensoren zeichnen sich durch ihre einfache Installation
und den verflugbaren AC-Spannungsbereich aus.

Technische Daten

Bauweise Reed-Element
Installation Montage in Zylinderschalternut
Ausgénge Stromlos gedffnet
Spannungsbereich 5-120V DC/AC
Spannungsabfall Max. 3,5V
Schaltstrom Max. 100 mA
Schaltleistung Max. 10 W
Schutzart IP67 (NEMA 6)
Temperaturbereich -10 °C bis +70 °C
Anzeige Rote LED

Kabel Polyurethan

M8-Schnellverbinder

2 Drahte, QD-Verdrahtung

4

(NC) Braun (+) @ Blau ()

Reed-Sensoren

Schwenkantriebe, Baureihe P5RS

Schematische Darstellung

Reed-Typ
N B
| 22 [Tt o
Stromquelle
Blau _
Abmessungen

LED LED

e S |

L& 25,5 e 2.000—>‘ «— 25,5 e 150 £ 10—y
4 = N 4 = )

r—

Installation des Sensors

Sensorty_p
P8S-F

Uhrmacher-
iy~ Schraubendreher

Stellschraube

GroBe Beschreibung

Biindige Montage

Bestellnummer

Reed-Typ, stromlos geoffnet

0,15-m-PUR-Kabel und Stecker mit M8-AuBengewinde

P8S-FRSUS

Reed-Typ, stromlos getffnet

2-m-PUR-Kabel ohne Stecker

P8S-FRFXS

Parker Hannifin Corporation
Pneumatic Division — Europa
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Verbindungskabel mit einem Stecker
Die Kabel sind mit einer integrierten Snap-In-Buchse ausgestattet.

Kabeltyp Kabel/Stecker Gewicht Bestellnr.
kg

Kabel fiir Sensoren, komplett mit einer Buchse

Kabel, Flex PVC 3 m, 8-mm-Snap-In-Buchse 0,07 9126344341

Kabel, Flex PVC 10 m, 8-mm-Snap-In-Buchse 0,21 9126344342

Kabel, Super Flex PVC 3 m, 8 mm Snap-In-Buchse 0,07 9126344343

Kabel, Super Flex PVC 10 m, 8-mm-Snap-In-Buchse 0,21 9126344344

Kabel, Polyurethan 3 m, 8-mm-Snap-In-Buchse 0,01 9126344345

Kabel, Polyurethan 10 m, 8-mm-Snap-In-Buchse 0,20 9126344346

Kabelstecker _

Kabelverbinder zur Herstellung eigener Anschlusskabel. Die Verbinder lassen sich ohne
Spezialwerkzeug schnell auf das Kabelende montieren. Lediglich die duBere Isolierhtille

des Kabels ist zu entfernen. Die Stecker sind flir M8- und M12-Schraubverbinder verfligbar
und entsprechen der Schutzart IP65.

Stecker Gewicht Bestellnr.

kg
M8-Schraubverbinder 0,017 P8SCS0803J
M12-Schraubverbinder 0,022 P8SCS1204J

Einsatzbereite Anschlusskabel mit Steckern an beiden Seiten

Als Zubehdr werden unterschiedliche Kabel fur alle méglichen Anforderungen
angeboten, die eine schnelle, einfache und zuverlassige Installation gewahrleisten.
Kabel mit geformten, runden 8-mm-Snap-in-Kontakten an beiden Enden.

Die Kabel sind in zwei Ausfiihrungen erhaltlich, eine mit geradem Stecker und
Buchse und eine mit geradem 3-poligen Stecker an einem Ende und einer
abgewinkelten 3-poligen Buchse auf der anderen Seite.

Technische Daten

Ansprechpartner

Gegossene 8 mm Snap-In-Stecker/Buchsen.

Gehéause P67

Kabel

Leiter 3x0,25 mm? (32 x 0,70 mm?)
Ummantelung PVC/PUR

Farbe Schwarz

Parker Hannifin Corporation
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Installation und Wartung

Trennen Sie vor Reparaturen oder Wartungsarbeiten die Luft- und Stromversorgung.
Beziehen Sie sich hierbei auf ISO 4414-1982 flr Sicherheitsanforderungen flir die Installation und Nutzung von
pneumatischen Geréaten.

Zur Vermeidung plétzlicher Bewegung des Gerats beim Start und daraus resultierender Schaden wird eine
kontrollierte Erh6hung des Luftdrucks mithilfe eines Soft-Start-Ventils empfohlen.

Auswahl

@ Legen Sie keine Last iiber der
Betriebsbereichsgrenze an.

Wahlen Sie das Modell unter Berticksichtigung
der max. zuldssigen Last und des zuldssigen
Moments aus. Wenn das Stellglied auBerhalb
der Betriebsgrenzwerte verwendet wird,

sind die exzentrischen Lasten auf der
FUhrungsschiene zu hoch. Dies verursacht
Vibrationen auf der FUhrungsschiene sowie
Ungenauigkeiten und verkUrzt die Lebensdauer

Montage

Die drehbare Einheit kann auf einem statischen
oder einem beweglichen Teil befestigt werden.
Achten Sie bei Montage auf einem beweglichen
Teil auf die Tragheitskrafte Uber die Einheit und
ihre Last hinweg.

Uberschreiten Sie nicht die Grenzen von Belastung
und Betriebsgeschwindigkeit, da dies den
Lebenszyklus des Produkts beeintrachtigen kann.

Dieses Produkt kann nur durch Luftdruck betatigt
werden; Betriebsdruckbereich 1 -9 bar. Eine
hydraulische Betatigung ist nicht moglich.

Es sollten keine magnetische Elemente in der
Nahe platziert werden, da diese den Betrieb der
Sensoren beeintrachtigen.

Setzen Sie dieses Produkt nicht als Sto3dampfer ein.

Verarbeiten Sie das Produkt nicht weiter.
Dies verringert seinen Wirkungsgrad und seine
Lebensdauer.

Drehen Sie bei der Befestigung der
Ubertragungsteile den Zylinder nicht bis zum
Ende des Hubs heraus. Dies kann dazu fiihren,
dass die Lebenserwartung der Zahnwelle sinkt.

StoBdampfer

1. Der Ausbau der StoBdampfer ist streng
verboten. Der Ausbau der StoBdampfer flhrt
zu Ausfall und Leckagen.

2. Verursachen Sie keine Schaden an
der Oberflache der Kolbenstange des
StoBdampfers. Dies verringert die
Produkthaltbarkeit und die Fahigkeit zum
Ein- und Ausfahren.

Umgebungsbedingungen

@ Verwenden Sie das Stellglied nicht in Umgebungen, in denen
es direkt mit Fliissigkeiten wie Schneiddl in Kontakt kommt.

Bedingungen, bei denen das Stellglied direkt Schneiddl, Kuhimittel oder
Olnebel ausgesetzt ist, kdnnen zu Schwingungen, erhéhtem Widerstand

beweglicher Teile, Luftaustritt usw. flhren.

9 Verwenden Sie das Drehstellglied nicht in Umgebungen, in denen
es direkt mit Pulverstaub, Schmutz, Spritzern usw. in Kontakt

kommt.

@ Lassen Sie keine zu hohen Krifte
und StoBe zu.

Dies kann Probleme und magliche
Ausfélle verursachen.

Stabilisieren Sie bei der Montage der
Ubertragungsteile den Zylinderkorper.

Die Einschraubtiefe der Ubertragungsteile darf die
Flanschdicke nicht Uberschreiten. Beachten Sie
hierzu die folgende Tabelle.

Umgebungstemperatur: -5 °C — 60 °C

Platzsparend durch zahireihe
Installationsoptionen

Bietet maximale Platzersparnis durch kompakten
Korper sowie die platzsparende Verlegung von
Kabeln und Leitungen.

Freie Montage
Montage oben

Montage unten

3. Der StoBdampfer wird als Verbrauchsteil
angesehen. Er muss ersetzt werden, wenn
die Dampfungsleistung nachlésst.

Getriebe-

Modell Schraubenléange (L) am Getriebe
P5RS-016 7

P5RS-020 9,5

P5RS-020 9,5

P5RS-025 11,5

Bauen Sie den StoBdampfer nicht aus.

Kolbenstange (Oberflache nicht beschadigen)

9 Vermeiden Sie die Verwendung bei direkter Sonneneinstrahlung.
@ Vermeiden Sie die Verwendung in der Nahe von Warmequellen.

Verwenden Sie eine Abdeckung, wenn sich eine Warmequelle in der Nahe
des Drehstellglieds befindet oder wenn die Temperatur des Produkts durch

Abstrahlwarme den Betriebstemperaturbereich Uberschreitet.

StoBen aus.

@ Setzen Sie das Drehstellglied keinen iibermiBigen Vibrationen bzw.

Dies flihrt zu Schaden und/oder Fehlfunktionen.

Wenden Sie sich an Parker, wenn das Stellglied in den oben genannten
Bedingungen verwendet wird.
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Angabe der Luftqualitat (Reinheit) in
Ubereinstimmung mit der internationalen

Norm ISO 8573-1:2010 fiir Druckluftqualitat

Die ISO 8573-1 ist die Hauptpublikation der ISO 8573-Normenreihe, da darin
die zulassige Schmutzstoffmenge pro Kubikmeter Druckluft festgelegt ist.

In der ISO 8573-1 werden Feststoffpartikel, Wasser und Ol als primére Schmutzstoffe genannt. Die Reinheitsgrade der einzelnen Verunreinigungen
sind separat in tabellarischer Form aufgeflhrt. Zur einfacheren Darstellung haben wir alle drei in einer leicht verstandlichen Tabelle
zusammengefasst.

1S08573-1:2010 . . 5 Gesamtanteil Ol
KLASSE Maximale Anzahl Partikel pro m Masse Druck- Fliissigkeit (fliss erosol und Nebel)

Konzentration taupunkt -

0 GeméaB Festlegung durch den Geréatenutzer, strengere Anforderungen als Klasse 1
1 <20.000 <400 <10 - <-70°C - 0,01
2 < 400.000 < 6.000 <100 - <-40 °C - 0,1
3 - <90.000 <1.000 - <-20°C - 1
4 - - <10.000 - <+3°C - 5]
5 - - <100.000 - <+7°C - -
6 - - - <5 <+10°C - -
7 - - - 5-10 - <05 -
8 - - - - - 05-5 -
9 - - - - - 5-10 -
X - - - >10 - >10 >10
Angabe der Luftreinheit in Ubereinstimmung mit ISO 8573-1:2010 Klasse 0
ISO 8573-1:2010 ¢ Kilasse 0 bedeutet nicht, dass keinerlei Verunreinigungen zuldssig sind.
Bei der Angabe der erforderlichen Luftreinheit ist stets die Norm ¢ Bei Klasse 0 miissen Benutzer und Geritehersteller im Rahmen
anzugeben, gefolgt von der fur die einzelnen Verunreinigungen einer schriftlichen Spezifikation Verunreinigungsgrade festlegen.

ausgewahlten Reinheitsklasse (bei Bedarf kann flr jede Verunreinigung

eine unterschiedliche Reinheitsklasse angegeben werden). ¢ Die vereinbarten Verunreinigungsgrade einer Spezifikation der

Klasse 0 miissen innerhalb des Messbereichs der in ISO 8573

Nachstehend ist die Angabe der Luftqualitét beispielhaft dargestellt: Teil 2 bis 9 angegebenen Testgerate und -verfahren liegen.
¢ Die vereinbarte Spezifikation der Klasse 0 muss normkonform
ISO 8573-1:2010, Klasse 1.2.1 schriftlich auf allen Dokumenten vermerkt werden.
ISO 8573-1:2010 verweist auf das Normdokument und dessen * Die Angabe der Klasse 0 ohne die vereinbarte Spezifikation ist
Fassung. Die drei Ziffern geben die fUr Feststoffpartikel, Wasser gegenstandslos und entspricht nicht den Anforderungen der Norm.

und den Gesamtanteil des Ols festgelegte Reinheitsklassifikation an.
Mit der Reinheitsklasse 1.2.1 wird fur den Betrieb unter den
Referenzbedingungen der Norm folgende Luftqualitéat angegeben:

¢ Verschiedene Kompressorhersteller geben an, dass die von ihren
olfreien Kompressoren erzeugte Luft den Anforderungen der
Klasse 0 entspricht.

Klasse 1 - Partikel ¢ Bei einem Test des Kompressors unter Reinraumbedingungen
Die Partikelanzahl pro Kubikmeter Druckluft darf 20.000 im Bereich werden am Kompressorausgang nur minimale Schmutzstoffmengen
0,1 - 0,5 Mikron, 400 Partikel im Bereich 0,5 - 1 Mikron und 10 Partikel festgestellt. Solite derselbe Kompressor in einer typischen urbanen

Umgebung installiert werden, ist der Verunreinigungsgrad hingegen

im Bereich 1 - 5 Mikron nicht Uberschreiten. P .
abhdngig von der am Kompressoreingang angesaugten Luft.

Klasse 2 - Wasser Entsprechend ist die obige Behauptung der Hersteller nicht korrekt.
Gefordert ist ein Drucktaupunkt (DTP) von -40 °C oder besser. ¢ Ein Kompressor, der Luft der Klasse 0 erzeugt, muss dennoch
Wasser in flissiger Form ist nicht zuldssig. mit Filteranlagen sowohl im Kompressorraum als auch am

" Anwendungspunkt ausgeriistet werden, damit die Reinheit
Klasse 1 - Ol gemaB Klasse 0 in der Anwendung sichergestellt ist.

Pro Kubikmeter Druckluft sind maximal 0,01 mg Ol zulassig. )
Bei diesem Wert handelt es sich um den Gesamtgehalt an flissigem Ol,
Olaerosolen und Olnebel.

e Bei Luft fiir kritische Anwendungen wie beispielsweise Atem-,
Medizin-, Lebensmittelanwendungen usw. ist in der Regel lediglich
eine Luftqualitit entsprechend Klasse 2.2.1 oder 2.1.1 gefordert.

¢ Die Reinigung der Luft entsprechend einer Spezifikation der
Klasse 0 ist nur dann kostengiinstig machbar, wenn sie am
Anwendungspunkt erfolgt.
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Wichtig

Bevor mit &uBeren oder inneren Arbeiten am Zylinder Hinweis

oder an den angeschlossenen Komponenten Samtliche technischen Daten im Katalog sind

begonnen wird, ist daftir zu sorgen, dass der Zylinder bauartgebunden.

entlUftet ist und die Anschlussleitungen abgetrennt Die Qualitét der Luft ist flr die Lebensdauer

sind, damit eine Unterbrechung der Luftzufuhr des Zylinders entscheidend (siehe ISO 8573).

sichergestellt ist.

ACHTUNG

VERSAGEN, UNSACHGEMASSE AUSWAHL ODER UNS__ACHGEMASSE VERWENDUNG DER HIERIN BESCHRIEBENEN PRODUKTE UND/ODER SYSTEME ODER ZUGEHORIGER TEILE KONNEN ZU SCHWEREN ODER
TODLICHEN VERLETZUNGEN UND SACHSCHADEN FUHREN.

Dieses D und andere Ir i 1 der Parker Hannifin Corp ion, von deren aften und Vertragshandlern beschreiben Produkt- und/oder Systemausfiihrungen fiir weitere Untersuchungen, die

technisches Fachwissen der Benutzer voraussetzen. Es ist wichtig, dass Sie alle Aspekte lhrer Ar ing analysi und die Ir ionen Uber das Produkt oder das System auch im aktuellen Produktkatalog tberpriifen.

Aufgrund der Vielseitigkeit von Betriebsbedingungen und Anwendungen fiir diese Produkte oder Systeme ist der Anwender durch eigene Analysen und Tests allein verantwortlich fiir die endgtiltige Auswahl des Produkts bzw.

Systems. Er muss si dass alle Leistt i its- und Warnhif ise fir die Anwendung erfiillt sind. Die hier beschriebenen Produkte sind unter unbeschranktem Einschluss der Produkt-Eigenschaften,

-Beschreibungen und -Gestaltungen sowie der Li it und Prei ing jederzeit und ohne Ankiindigung Gegenstand von Veranderungen durch die Parker Hannifin Corporation und ihre Tochterfirmen.
VERKAUFSBEDINGUNGEN

Die in diesem Dokument beschriebenen Bauteile sind bei der Parker Hannifin Corporation, deren Tochtergesellschaften oder Vertragshandlern erhaltlich. Jeder mit Parker geschlossene Kaufvertrag unterliegt den Allgemeinen
Verkaufsbedingungen von Parker (Exemplar auf Anfrage erhaltlich).

Parker Hannifin Corporation
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P5SS - Prazisionsfiihrungszylinder

Die FUhrungszylinder der Baureihe P5SS sind
pneumatische Antriebe mit zwei parallelen
Zylindern zur schnellen und prézisen Bewegung
von Lasten auf dem mobilen Wagen oder an der
Frontplatte. Optionale Begrenzer am Ende des
Hubs bieten genaue Einstellung, selbst wenn der
FUhrungszylinder mit Druck beaufschlagt ist.

e Hohe Préazision
e Durchmesser 6, 8, 12, 16, 20 und 25 mm

e Kombination aus Zylinder mit zwei Bohrungen
und linearer Schiene

e Magnetkolben als Standard
e GummistoBdampfer als Standard
e Optionale Hubbegrenzer

e Optionale StoBRdampfer

Allgemeine technische Daten

GréBe 6 ‘ 8 ‘ 12 ‘ 16 ‘ 20 ‘ 25

Hub (mm) Siehe Tabelle fir GréBe und Hub
Max. Hub (mm) 50 75 \ 100 \ 125 \ 125 \ 150
Hublangentoleranz (mm) 0/+1
O Kolbenbohrung (mm) 2x6 2x8 \ 2x12 \ 2x16 2 x 20 \ 2x25
@ LuftanschlussgroBe (mm) M3 M5 G1/8
Geschwindigkeit (mm/s) 50 bis 500
Kraft AUS (N)* 29 51 113 201 314 491
Kraft EIN (N)* 21 38 85 151 236 378
Sensor Magnetisch
Max. kinetische Energie (mJ) elastische Dampfer 18 27 55 110 160 240
Max. kinetische Energie (mJ)
hydraulische Dampfer - 45 110 220 320 480
Max. zulassige statische Last (kg) auf Wagen 0,6 1 2 4 6 9
Max. zulassige statische Last (kg) an Frontplatte 0,36 0,6 1,2 2,4 3,6 5,4
Max. zuldssige statische Momente (Nm) Siehe Diagramm fir GréBe und Hub
GewindegroBe am Hubende M5 x 0,8 M8 x 1,0 M8 x 1,0 M10x 1,0 M14 x 1,5 M14 x 1,5
Gewicht (g) ohne elastische StoBdampfer Siehe Diagramm fiir GréBe und Hub
Zusatzliches Gewicht (g) der elastischen
StoBdampfer AUSSEN 10 15 30 50 100 150
Zusatzliches Gewicht (g) der elastischen
StoBdampfer INNEN 5 9 10 30 70 125
Gewicht (g) ohne hydraulische StoBdampfer Siehe Diagramm fir GréBe und Hub
Zusatzliches Gewicht (g) hydraulische
StoBdampfer AUSSEN - 35 50 80 170 215
Zusatzliches Gewicht (g) hydraulische
StoBdampfer INNEN - 45 60 105 205 300
Max. Temperatur (°C) -10° bis +60°
Luftdruck (bar) 1,5 bis 7
Antriebsart Doppelkolben, parallel
Betrieb Trockene Luft, 6lhaltig oder dlfrei

* Bei 5 bar
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Fiuhrungszylinder, Baureihe P5SS

Horizontale Montage Horizontale Montage Vertikale Montage
(Korper mit Gewinde) (Durchgangsbohrung) (Korper mit Gewinde)

Flexible Montage

4 N\ [

Ve

~

Ve

L ] o @ o L
Y
E — . ~F W®S ne
1 - - ] = * e
A C
- - = -

A mit Hub (mm)

Modell [ 70 ] 20 ] 30 [ 40 | 50 ] 75 [700] 125 150 | trm)|(mm)
48 58 68 | 90 - - — -

N

P5SS-006 106 32 | 20
P5SS-008 | 56 | 61 72 | 90 | 108 | 168 | - = = 40 | 24
P5SS-012 | 80 | 80 | 80 | 92 | 112|168 | 212 | - - 50 | 32
P58S-016 | 87 | 87 | 87 | 87 | 112| 162 | 210 | 260 | - 62 | 40

P58S-020 | 97 | 97 | 97 | 107 | 122 | 161 | 214 | 268 | 320 | 76 | 50

P5S8S-025 | 108 | 108 | 108 | 118 | 131 | 172 | 213 | 271 | 311 | 92 | 62

Die dargestellten Abmessungen gelten inklusive Hublange.
Die dargestellten Abmessungen gelten nur fir die Grundeinheit und enthalten keine
\optionalen Hubbegrenzer.

J

—Darker s

°e°e”

J
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Optionale Anpassungsschrauben Optionale StoBdampfer
4 N\ )

Integrierte, geschiitzte

Sensornuten

Doppelzylinder — besseres .
Verhiltnis von Schubkraft zu Profil Seiciila)
; 4 N\

Hub Bohrung (mm)

mm) |06 [ 68 | 012 | oic | 0%
10 78 137 335 536 1.001 1.573
20 98 148 339 546 1.012 1.587
30 111 171 343 552 1.020 1.605
40 147 216 393 630 1.098 1.735
50 172 255 482 723 1.254 1.930
75 - 367 684 1.030 1.690 2.553
100 - - 910 1.341 2.214 3.180
125 - - - 1.646 2.729 4.082
150 - - - - 3.310 4.420

g J
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Betriebs- und Umgebungsdaten

Arbeitsmedium Fur eine maximale Lebensdauer und einen reibungslosen Betrieb sollte trockene, gefilterte Druckluft der Qualitatsklasse
3.4.3 gemaB ISO 8573-1:2010 verwendet werden. Dies bedeutet einen Taupunkt von +3 °C fUr den Betrieb im
Innenbereich (flr den AuBenbetrieb ist ein niedrigerer Taupunkt zu wahlen) und eine Druckluftqualitat, wie sie von
den meisten normalen Kompressoren mit Standardfilter geliefert wird

Betriebsdruck 1,5 bar bis 7 bar

Umgebungstemperatur -5 °C bis +60 °C

Vorgeschmiert Eine zusatzliche Schmierung ist fir gewdhnlich nicht erforderlich. Eine begonnene Zusatzschmierung muss fortgesetzt werden

Korrosionsbestandigkeit  Bestandigkeit gegentiber Korrosion und Chemikalien

Werkstoffspezifikationen

g

3]
]
bialoh
@%@?@????@3 %@ff?@?j@f) k!

®)

| = D
@ 12 bis @ 25 [o] || o0 o o o JQQ
£ %@ B | %
@6@ %Dé@
Pos. Tei 6 8 [ 12 bis 25 Pos. Tell 6 8 12 bis 25
1 Kérper Aluminiumlegierung 14 Kolbenummantelung NBR
2 Tisch Aluminiumlegierung 15 Magnetring Magnetwerkstoff
3  Blech Aluminiumlegierung 16 Sicherungsring Federstahl ‘ Edelstahl
4 Stangenabdeckung Aluminiumlegierung 17 Nutenschraube Edelstahl
5  Kopfabdeckung Aluminiumlegierung 18  Gleitschiene Lagerstahl
6  Potenzialfreier Edelstahl 19 Mutter Kupfer —
Stecker
7 Kolben Edelstahl Aluminiumlegierung 20  Unterlegscheibe an Edelstahl —
Stangenabdeckung
8 Dampfungskissen NBR 21 Schraube am Edelstahl —
potenzialfreien Stecker
9  Distanzring Aluminiumlegierung | Edelstahl | Aluminiumlegierung 22 Kolbenschraube - Edelstahl
10 Kolbenstange Edelstahl 23 Kolbendichtung - NBR
11 Endlagenddampfung PU 24 Stangenbuchse Kupfer
12 Abdeckring NBR 25 Abdeckring NBR
13 Stangenummantelung NBR

Parker Hannifin Corporation
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Auswahlflussdiagramm

Betriebsbedingungen

Formel und Diagramme

Fihrungszylinder, Baureihe P5SS

Auswahlbeispiel

Listen Sie die Betriebsbedingungen
gemaB Montageposition und Form
des Werkstticks auf.

Verwendetes Modell
Démpfungskissentyp
WerkstUck-Installationsposition
Montageposition
Durchschnittsgeschwindigkeit Va (mm/s)

Zulassige Last W (kg) (Abbildung 1)
Uberhang Ln (mm) (Abbildung 2)

Zylinder: P5SS-6-10
Démpfung: Dampfungskissen
Montage auf Tisch

Montage: seitliche Montage

Durchschnittsgeschwindigkeit:
Va = 150 mm/s

Last: W=0,3 kg
L1 =4mm

[2=4mm
[3=4mm

Kinetische Energie

Berechnen Sie die kinetische Energie E(J)
des Werkstiicks.

Berechnen Sie die zulassige kinetische
Energie Ea(J).

Stellen Sie sicher, dass die kinetische Energie
des Werkstlicks kleiner ist als die zulassige
kinetische Energie.

E=1/2 ¢ W (V/1.000)?

Kollisionsgeschwindigkeit V = 1,4 ¢ Va

Ea = K e Emax

Werkstlick-Montagekoeffizient K: Abbildung 3
Max. zuléssige kinetische Energie Emax: Tabelle 1

Kinetische Energie (E) < zuléssige kinetische
Energie (Ea)

E=1/2¢0,3(210/1.000)°= 0,0066
Kollisionsgeschwindigkeit V = 1,4 ® 150 = 210
Ea=1¢0,015=0,015

Mbgliche Verwendung von E = 0,0066 < Ea = 0,015

Lastrate
Lastrate des Werkstiicks

Berechnen Sie Wa(kg) des statischen
Werksticks.

Wa =K e g e \Wmax

Wa=1x1x0=0,66

Werkstlick-Montagekoeffizient K: Abbildung 3 K=1
Zulassiger Lastkoeffizient B: Abbildung 4 p=1
Maximal zulassiges Moment Wmax: Tabelle 2 Wmax = 0,6
Berechnen Sie die Lastrate a1 des statischen o1 = W/Wa a1=03/0,6=0,5
WerkstUcks.
Lastrate des statischen Moments Gieren Rollen

Berechnen Sie das statische Moment M(Nm).

Berechnen Sie das zuléssige statische
Moment Ma(Nm).

Berechnen Sie die Lastrate 2 des
statischen Moments.

M=Wx 9,8 (Ln + An)/1.000

Korrekturwert fir Moment, Mittenabstand An:
Tabelle 3

Ma =K ey « Mmax

Werkstlick-Montagekoeffizient K: Abbildung 3
Koeffizient fur das zuléssige Moment y: Abbildung 5
Max. zuléssiges Moment Mmax: Tabelle 4

02 = M/Ma

Berechnen Sie Mr.

Mr =W x 9,8 (Ls + A2)/1.000 =
0,3x9,8 (5 + 6)/1.000 = 0,033

A2=6

Berechnen Sie My.

My = W x 9,8 (L1 + Ag)/1.000 =
0,3x 9,8 (4 +13)/1.000 = 0,05

As=13

May=1x1x0,7=0,7
Mymax =0, 7

K=1

y=1

Mar = 0,7 (gleicher Wert wie Ma)

o2 =0,05/0,7 = 0,072 a'2=0,033/0,7 = 0,047

Lastrate des kinetischen Moments

Nicken Gieren

Berechnen Sie das kinetische Moment Me(Nm).

Berechnen Sie das zuldssige kinetische
Moment Mea(Nm).

Berechnen Sie die Lastrate
03 des k inetischen Moments.

Me = 1/3 ¢ We ¢ 9,8 (Ln +An)/1.000
Kollisionsaquivalenzliast We = § « W e V

6: Dampfungskoeffizient mit Dampfungskissen
(Standard) = 4/100, mit StoBdémpfer = 1/100

Korrekturwert fir Moment, Mittenabstand An:
Tabelle 3

Mea = K y Mmax

Werkstlick-Montagekoeffizient t K: Abbildung 3
Koeffizient fur das zuléssige Moment y: Abbildung 5
Max. zuléssiges Moment Mmax: Tabelle 4

03 = Me/Mea

Berechnen Sie Mep. Berechnen Sie Mey.

Mep = 1/3x 2,52 x 9,8 x
(5 + 6)/1.000 = 0,09

We =4/100 x 0,3 x 210 = 2,52
A2 =6
Meap =1x0,97 x0, 7 = 0,679

K=1

y=0,97

Mpmax = 0.

a3 =0,09/0,679=0,13

Mey = 1/3x 2,52 x 9,8 x
(4 +16)/1.000 = 0,165
We = 2,52

A4 =16

Meay = 0,679
(gleicher Wert wie Meap)

0's =0,165/0,679 = 0,243

Summe der Lastraten

Wenn die Summe der Lastraten 1 nicht
Uberschreitet, ist die Verwendung zuléssig.

Y0 =0+ 02+ 03< 1

Y0n=01+ 02+ 02+ 03+ 0% <1
=0,5+0,072 + 0,047 + 0,133 + 0,243 = 0,995 < 1
Daher ist die Verwendung zulassig.
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Tabelle 1: Maximal zuldssige Abbildung 1: Zulassige Last: W (kg)
kinetische Energie: Emax (J) T
[EFETe | |

Zulassige kinetische Energie

Dampfungskissen StoBdampfer Modell

0,018 - P5SS-006

0,027 0,045 P5SS-008 G =

0,55 0,110 P5SS-012

0,10 0,220 P5SS-016 . ' '

0,60 0.320 P5SS-020 A_bbildung 2: Uberhe_mg: Ln (mm) Korrekturwert

040 0.460 EEeiee fir Moment nach Mittenabstand: An (mm)
Pitch moment ¥aw moment Roll moment

Tabelle 2: Maximale zulassige T 1

statische Last: Wmax (kg)

Max. zulassige kinetische Energie Modell

0,6 P5SS-006 =

1 P5SS-008 e

2 P5SS-012 g

4 P5SS-016 2

6 P5SS-020 &

9 P5SS-025

Tabelle 3: Korrekturwert

fir Moment, Mittenabstand

An (mm): (siehe Abbildung 2) -

At A2 Az Ar As Modell %

11 6 13 16 16  P5SS-006 g

11 8 13 20 20 P5SS-008 o

24 95 26 25 25 P5SS-012 =

27 105 30 31 31 P55S-016 %

34 155 36 38 38 P5SS-020

42 20,5 44 46 46 P5SS-025 Mober: Sl momant: Mormaent by grnty,

M et ol By Sopier Colsorn

Abbildung 3: Werkstiick-

Montagekoeffizient: K Abbildung 4: Koeffizient der Abbildung 5: Koeffizient

zulassigen statischen Last: f  des zulassigen Moments: y

Table mounting pry
- 21,0 =10
L : N :
<
Al 0, A, £ 0,
[w] g B £ N
[ - += 7]
» " o 05 505 \\
(o)) 0
i 2 04 & 04
L 8 3
K=1 N 03 503
=1 bl
i = €
Plate mounting E 02 %02
__=F = N %
—| | - " | E Q
V| —£— X 50 100 200 300 500 700 50 100 200 300 500 700
K =08 Durchschnittsgeschwindigkeit Va (mm/s) Durchschnittsgeschwindigkeit Va (mm/s)
oy Kollisionsgeschwindigkeit V (mm/s)
Hinweis: Durchschnittsgeschwindigkeit bezieht
. H = H sich auf statisches Moment.
Tabe"e 4' MaXImaI ZUIaSSIQes Kollisionsgeschwindigkeit bezieht sich
Moment: Mmax (Nm) auf kinetisches Moment.
Hub (mm)
10 20 30 40 50 75 100 125 150 Modell
0,7 1,0 1.1 1.1 1,1 — — — — P5SS-006
2,0 2,0 2,6 3,5 3,9 3,9 — — — P5SS-008
3,9 3,9 3,9 55 6,8 9,6 9,6 — - P5SS-012
9,8 9,8 9,8 9,8 120 21,0 300 300 — P5SS-016

16,4 16,4 164 16,4 242 31,4 455 455 455 P5SS-020
265 265 265 265 378 498 622 622 622 P5SS-025

Parker Hannifin Corporation
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Biegung des Tischs

Biegung des Tischs durch Nickmoment

Nicken des Tischs durch statisches
Nickmoment in Pfeilrichtung bei voll
ausgefahrenem Hub des FUhrungszylinders

A

y

=

D6

0.04
3
S
2 0.03 Hub
Q
2 0.02 50 | 40| 10,20, 30
» . 4 ~
S Vi
()] y 7
3 0.01 // Z
o /,A

0 10 20 30 40
Last (N)
o8

0.05 I
_ 75 50
= Hub / /
£ 0.04
g / // 40
2003 e 5
8 Pl
5002 —1f =
c 10
% 001 | A g
@ A

0 20 40 60 80

212

0.10 i
’g Hub
» 0.08 100 75
5 /
2 0.06
8 /1
> 0.04 v 30, 40, 50 1
5 P4 —1 20
(o) R —
& 0.02 v ——10

0 20 40 60 80 100 120
Last (N)

Biegung des Tischs durch Giermoment

Gieren des Tischs durch statisches
Giermoment in Pfeilrichtung bei voll
ausgefahrenem Hub des FUhrungszylinders

A
L ]

.

(=—

D6
0.04
3
1S
< 0.03
<
2
e 0.02 ACL T S
g P %10,20 30
()] / <
5 0.01 L
3 Vo
8
0 10 20 30 40
Last (N)
o8
0.04
3
1S
& 0.03 20, 301
5 Hub | 40, 50| |
e 0.02 A"
0 . "
8 A | o
o y < -
5 0.01 %/, —
& A
0 20 40 60 80
Last (N)
212
0.04
=3
I 20, 30, 40 |
g Ho 100 20,09
e 0.02 ’/ 0
[%2] . 11
g Jd '
(o]
=
3 0.01 ;’
) e
g

0 20 40 60 80 100 120
Last (N)
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Biegung des Tischs durch Rollmoment

Rollen des Tisches bei Pfeil A aufgrund des
statischen Rollmoments bei Pfeil F wenn
Lr = (siehe Tabelle) und Tisch eingezogen

.
{ y

ot

g6
Lr=24mm
0.20
€
€ 15
= 0.
Hub
M
= 7 —
8 //;/ = |
m =
0 10 20 30
Last (N)
o8
Lr=50mm
0.20
3
§015 Hub 10,20‘30 40 |50
= 0.
<
£ // / //
s 0.10 //;, 175
©
2 7T
3 0.05 4
5 0 7
3 7
0 20 40 60
Last (N)
212
Lr=65mm
0.35
€
£ 030 —
9 0.25 i
8 020 10,20,30 40 |50 | 75
= 0 7 =
s L Y
© . / /,
[®)]
5 0.10 ,// S
8 oos| g
0 20 40 60 80 100 120

Last (N)
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Biegung des Tischs

Biegung des Tischs durch Nickmoment

Nicken des Tischs durch statisches
Nickmoment in Pfeilrichtung bei voll
ausgefahrenem Hub des FUhrungszylinders

A

l

=

16
0-14 Hul:!) 12=I !
€ 25 100
£ 012 / V4
2 010 /'
8 /
£ 0.08 / v
8 £ |/ 75
£ 0.04 [ A L] Jso.50
SI e 130
8 A 38
@ 0.02 %,10
0 50 100 150 200
Last (N)
@20
0.10 =T
3 150| 125 100
E 0.08 ' /' /
[2]
e 0 // v ]
[%2]
s LA AL ]
o 0 74 VD /40, 50
% 002 // ,A/ 301
@ i 10
0 100 200 300
Last (N)
g 25
0.07 - ! !
= Hub | 150 [125 100
£ 006 ] 7
2 0.05 7 v
[} 75
2 0.04 f LA LA
2 / N 7T 40,50
o 0.03 / 7 /‘// 30
()]
5 0.02 // ;;,/ 20—
2 oo J| 2=l
0 100 200 300 400
Last (N)

Biegung des Tischs durch Giermoment

Gieren des Tischs durch statisches
Giermoment in Pfeilrichtung bei voll
ausgefahrenem Hub des FUhrungszylinders

A
J

J16
0.04 =
g 125__ 40, 50, 75, 100
2 003 w4
: A A7
e 002 N A |20
o e
s Wz
§ 001 o
m
0 50 100 150 200
Last (N)
d 20
0.05 !
€ Ll
% 0.04 150-125—475,100
2 40,50
2 0.03 7 A
3 / / 30
S 0.02 7 Z /4 20
c 10
2 001 A
o Z =
0 100 200 300
Last (N)
g 25
0.05 i i i
E 150125
£ o004 Hub | 150 17(350
[}
g 0.03 /| /17 ]40, 50
- )4 A g dINN
8 e LI sl
° 0.
5 /////945/ 107
2 0.01 L
o —
0 100 200 300 400
Last (N)
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Biegung des Tischs durch Rolilmoment

Rollen des Tisches bei Pfeil A aufgrund des
statischen Rollmoments bei Pfeil F wenn
Lr = (siehe Tabelle) und Tisch eingezogen

A F F
| | |
| |
aal— L)
216
Lr=89mm
0.035 i j
£ 0030 Hub 100;
& 0.025/10:20.30,40 60| 75 125
2 0.020 / A .~
2 0.015 ”
()]
S 0.010 [/
g Y
@ 0.005
0 40 80 120 160 200
Last (N)
@20
Lr=122mm
0.35 i
E 0.30[Hub
£ [ 100, 125,
= |
£ 025[40,20,30,40 |50 |75 150
2 0.20 / / //
3 7
S 0.15 / ,: =
5 0.10 ;,///,/
g 05| Y
0 40 80 120 160 200 240
Last (N)
@ 25
Lr=154mm
0.040 i '
'g 0.035 HL:Ib 100, 125]
= 0.030{10, 20, 30, 4015075150 ——
S A/ e
5 0.025
' 0.020 A A
S [N/
5 0.015—/A0
S 1/
3 0.010 7
o /d
0.005

0 50 100 150 200 250 300
Last (N)
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Fiihrungszylinder @ 6 - Abmessungen (mm)

2-M3 x 0,5 (Luftanschluss)

J ) 10,5 (max.)
) 4 !
i &+ '
«l . ool 1+ a
# 3 65 T 2-M2,5x 0,45 x Tiefe 3
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| | x
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3H9 ™ x Tiefe 2,5 i _..._i"'.._.._ _.._Gf'.._.
Hub F G GA H HA | J K M N NN z 2z
10 20 6 11 25 20 10 17 22,5 42 4 2 41,5 48
20 30 6 21 35 20 10 27 32,5 52 4 2 51,5 58
30 20 11 31 20 20 7 40 42,5 62 6 3 61,5 68
40 28 13 43 30 30 19 50 52,5 84 6 3 83,5 90
50 38 17 41 24 48 25 60 62,5 100 6 4 99,5 106
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Produkte fiir die Handhabungstechnik Fiuhrungszylinder, Baureihe P5SS

Filihrungszylinder @ 8 - Abmessungen (mm)

2-M5 x 0,8 (Luftanschluss)
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Hub F G GA H HA | J K KA M N NA NN z zz
10 25 9 17 28 20 13 19,6 23,5 - 49 4 2 2 48,5 56
20 25 12 12 30 30 8,5 29 33,56 - 54 4 2 2 53,5 61
30 40 13 33 20 20 9,5 39 43,5 - 65 4 2 3 64,5 72
40 50 15 43 28 28 10,5 56 53,56 - 83 4 2 3 82,5 90
50 38 20 43 23 46 24,5 60 63,5 825 101 6 4 4 100,5 108
75 50 27 83 28 56 38,5 96 885 1325 151 6 4 5 150,56 158
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PDE2669TCDE
Produkte fiir die Handhabungstechnik Fiihrungszylinder, Baureihe P5SS

Flihrungszylinder @ 12 - Abmessungen (mm)

2-M4 x 0,7 x Tiefe 5 2-M5 x 0,8 (Luftanschluss)
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Hub F G GA H HA | J K KA M N NA NN z 74
10 35 15 15 40 40 10 40 26,5 - 71 4 2 2 70 80
20 35 15 15 40 40 10 40 36,5 - 71 4 2 2 70 80
30 35 15 15 40 40 10 40 46,5 - 71 4 2 2 70 80
40 50 17 42 25 25 10 52 56,5 - 83 4 2 3 82 92
50 35 15 51 36 36 22 60 66,5 - 103 6 2 3 102 112
75 55 25 61 36 72 43 85 91,5 1255 149 6 4 4 148 158
100 65 35 111 38 76 52 130 11,5 179,5 203 6 4 5 202 212
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Produkte fiir die Handhabungstechnik Fiuhrungszylinder, Baureihe P5SS

Fiihrungszylinder @ 16 - Abmessungen (mm)

3 41 2-M5x0,8xTiefe 55  2-M5 x 0,8 (Luftanschluss)

ss |l S J 010 _ 185 (max)
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Hub F G GA H HA | J K KA M N NA NN z 2z
10 35 16 16 40 40 10 40 29 - 76 4 2 2 75 87
20 35 16 16 40 40 10 40 39 - 76 4 2 2 75 87
30 35 16 16 40 40 10 40 49 - 76 4 2 2 75 87
40 40 16 16 50 50 10 50 59 - 86 4 2 2 85 97
50 30 21 51 30 30 15 60 69 - 101 6 2 3 100 112
75 55 26 61 35 70 40 85 94 125 151 6 4 4 150 162
100 65 39 109 35 70 55 118 119 173 199 6 4 5 198 210
125 70 19 159 35 70 68 155 144 223 249 8 4 7 248 260
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Produkte fiir die Handhabungstechnik

Fiihrungszylinder @ 20 - Abmessungen (mm)

Fihrungszylinder, Baureihe P5SS

2-M6 x 1 x Tiefe 6,5

3 7 .-‘1. : 2-PT1/8 (Luftanschluss)
8.5 1l ......-.: il J A - lI12 A ‘_.14,5 (max.)
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R \ 5
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i. ns _g.,.?z
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i 1]
o fH | 8 A
r | ._’{?) D'i-":',.}-J ] |:
@ 4HOY™ xTiefe5 /| WA | GA: A-A B-B
Hub F FF G GA H HA | J K KA M N NA NN z zz
10 50 40 15 25 45 35 10 44 31 - 83 4 2 2 81,5 97
20 50 40 15 25 45 35 10 44 41 - 83 4 2 2 81,5 97
30 50 40 15 25 45 35 10 44 51 - 83 4 2 2 81,5 97
40 60 50 15 35 55 35 10 54 61 - 93 4 2 2 91,56 107
50 35 35 15 50 35 35 10 69 71 - 108 6 2 3 106,5 122
75 60 60 19 54 35 70 10 108 96 - 147 6 2 4 1455 161
100 70 70 37 107 35 70 58 113 121 169 200 6 4 5 198,5 214
125 70 70 41 155 38 76 70 155 146 223 254 8 4 6 2525 268
150 80 80 19 195 44 88 87 190 171 275 306 8 4 7 304,5 320
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Produkte fiir die Handhabungstechnik Fiuhrungszylinder, Baureihe P5SS

Fiihrungszylinder @ 25 - Abmessungen (mm)

2-M8 x 1,25 x Tiefe 8,5

¥ g 2-PT1/8 (Luftanschiuss)
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Hub F FF G GA H HA | J K KA M N NA NN z zz
10 50 40 22 22 45 45 12 a7 35 - 92 4 2 2 90,5 108
20 50 40 22 22 45 45 12 a7 45 - 92 4 2 2 90,5 108
30 50 40 22 22 45 45 12 a7 55 - 92 4 2 2 90,5 108
40 60 50 22 22 55 55 12 57 65 - 102 4 2 2 100,5 118
50 35 35 20 55 35 35 12 70 75 - 1156 6 2 3 113,5 131
75 60 60 26 61 35 70 33 90 100 - 156 6 2 4 1545 172
100 70 70 32 102 35 70 50 114 125 162 197 6 4 5 1955 213
125 75 75 40 154 38 76 67 155 150 218 255 8 4 6 253,56 271
150 80 80 30 190 40 80 82 180 175 258 295 8 4 7 293,56 311
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PDE2669TCDE
Produkte fiir die Handhabungstechnik Fihrungszylinder, Baureihe P5SS

Erlauterung der Bestellnummern

15-stellige Bestellnummer
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

P/ 5SS -006DSGO0108B

BohrungsgréBe mm Hub (mm) z. B. 010 = 10 mm
006 Es sind nur Standardhubléngen verflgbar.
Siehe Tabelle unten
008
012 Fur Nicht-Standardhublangen
Siehe Hubbegrenzer

016

020

025

Hinweis: Alle FUhrungszylinder werden in magnetischer Ausfuhrung fur einen optionalen Einsatz mit Sensor geliefert.

Standardhubléangen

Bestellnr. Zylinderbohrung @® = Standardhub (mm)

XXX = Hub (mm) 10 20 30 40 50 75 100 125 150
P5SS-006DSGXXXB 6 ( (] (] o (]

P5SS-008DSGXXXB 8 ® [ ] (] (] (] (]

P5SS-012DSGXXXB 12 (] ( ( o (] ° (]

P5SS-016DSGXXXB 16 ® ( (] ( (] (] (] (]
P5SS-020DSGXXXB 20 ® (J ( (] (] (] { { (]
P5SS-025DSGXXXB 25 (] (] ( [ [} (] (] o (]

Hinweis: Es sind nur die oben aufgefUhrten Hubldngen erhaltlich.
Optionale Hubbegrenzer finden Sie auf der nachsten Seite.

Bestellinformationen: P5SS

Bohrung, @ 6 mm Bohrung, @ 12 mm Bohrung, @ 20 mm
Hub (mm) Bestellnummer Hub (mm) Bestellnummer Hub (mm) Bestellnummer
10 P5SS-006DSG010B 10 P5SS-012DSG010B 10 P5SS-020DSG010B
20 P5SS-006DSG020B 20 P5SS-012DSG020B 20 P5SS-020DSG020B
30 P5SS-006DSG030B 30 P5SS-012DSG030B 30 P5SS-020DSG030B
40 P5SS-006DSG040B 40 P5SS-012DSG040B 40 P5SS-020DSG040B
50 P5SS-006DSG050B 50 P5SS-012DSG050B 50 P5SS-020DSG050B
75 P5SS-012DSG075B 75 P5SS-020DSG075B
100 P5SS-012DSG100B 100 P5SS-020DSG100B
125 P5SS-020DSG125B
150 P5SS-020DSG150B
Bohrung, @ 8 mm Bohrung, @ 16 mm Bohrung, @ 25 mm
Hub (mm) Bestellnummer Hub (mm) Bestellnummer Hub (mm) Bestellnummer
10 P5SS-008DSG010B 10 P5SS-016DSG010B 10 P5SS-025DSG010B
20 P5SS-008DSG020B 20 P5SS-016DSG020B 20 P5SS-025DSG020B
30 P5SS-008DSG030B 30 P5SS-016DSG030B 30 P5SS-025DSG030B
40 P5SS-008DSG040B 40 P5SS-016DSG040B 40 P5SS-025DSG040B
50 P5SS-008DSG050B 50 P5SS-016DSG050B 50 P5SS-025DSG050B
75 P5SS-008DSG075B 75 P5SS-016DSG075B 75 P5SS-025DSG075B
100 P5SS-016DSG100B 100 P5SS-025DSG100B
125 P5SS-016DSG125B 125 P5SS-025DSG125B
150 P5SS-025DSG150B
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PDE2669TCDE

Produkte fiir die Handhabungstechnik

Zubehor@6 -0 25

Hubbegrenzer ausgefahren:

Auf Kérper montiert

Auf Tisch montiert

Fuhrungszylinder, Baureihe P5SS

Hubbegrenzer eingefahren:

Bohrung Bestellnummer ‘:’ers‘e"b"?'e' Auf Kérper montiert Auf Tisch montiert
" mm (mm) A B C D E F M P H1 J a
I 6 P5SS-006-EA-05 5 6 17.8 105 195 725 M5x08 M25x10/125 6 85 M25x8
q P5SS-006-EA-15 15 26,5
P5SS-008-EA-05 5 16,5
g 8 P5SS-008-EA-15 15 7 215 11 265 8 3 M6x1 M3x10|146 7 10 M3x10
1 P5SS-008-EA-25 25 36,5
P5SS-012-EA-05 5 20
12 P5SS-012-EA-15 15 95 31 16 30 11 4 MSx1 M4x16|18510 13 M4x 12
P5SS-012-EA-25 25 40
P5SS-016-EA-05 5 24,5
16 P5SS-016-EA-15 15 11 37 19 34514 5 MI1Ox1M5x16| 21 12 165 M5x 16
P5SS-016-EA-25 25 445
Dj P5SS-020-EA-05 5 27,5
4] 20 P5SS-020-EA-15 15 13 455 24 37,5 17 6 M12x1,256M6x20| 25 13 21 M6x 20
P5SS-020-EA-25 25 475
P5SS-025-EA-05 5 325
25 P5SS-025-EA-15 15 16 53,5 26,5 425 19 6 M14x15M8x25| 31 17 255 M8 x 25
P5SS-025-EA-25 25 52,5
* GroBe der Innensechskantschrauben
Bohrung Bestellnummer  ‘oroelbarer | A B ¢ D E F G H & K
o e mm (mm)
6 P5SS-006-RA-05 5 21 19 105 8 165 5 7 25 M25x8 M5x08
ﬂ P5SS-006-RA-15 15 26,5
- P5SS-008-RA-05 5 16,5
LW - 8 P5SS-008-RA-15 15 25 2251259 265 6 8 3 M3x10 M6x1
f P5SS-008-RA-25 25 36,5
- P5SS-012-RA-05 5 20
P5SS-006 12 P5SS-012-RA-15 15 32 31 18,51SE 8 12 4 M4x8 M8xH
P5SS-008 P5SS-012-RA-25 25 40
e ——— 5 P5SS-016-RA-05 5 24,5
| B | 16 P5SS-016-RA-15 15 40 385 23 15 345 10 14 5 M5x10 Mi0x1
: : P5SS-016-RA-25 25 445
| I P5SS-020-RA-05 5 27,5
: " : 20 P5SS-020-RA-15 15 50 48 29 21 37,5 12 17 6 M5x12 M12x1,.25
| | | P5SS-020-RA-25 25 475
' JFl | P5SS-025-RA-05 5 325
!_ ______ _! 25 P5SS-025-RA-15 15 60 58 35 23 425 15 19 6 M6x16 Midx15
P5SS-025-RA-25 25 52,5
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* GroBe der Innensechskantschrauben
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Produkte fiir die Handhabungstechnik

Zubehor @ 8 -0 25

StoBdampfer am vorderen Ende (Kolben ausgefahren):

Auf Kérper montiert

Fihrungszylinder, Baureihe P5SS

Auf Tisch montiert

IR e 3o i
i i
H K
m i n = *
L,
i i
i) . L
Bohrung Bestellnummer Auf Kérper montiert Auf Tisch montiert
mm A B Cc D E Ei F M P* H J K L Q*
8 P5SS-008-ESK 7 23 14 155 406 6 11 M8x1 M3x16 | 166 7 155 146 M3x16
12 P5SS-012-ESK 956 31 145 16 406 6 11 M8x1 M4x16| 20,56 10 15 185 M4 x12
16 P5SS-016-ESK 11 37 175 19 47 7 12,7 M10x1 M5x16 23 12 185 21 M5x16
20 P5SS-020-ESK 13 455 235 26 67 12 19 M14x1,5 M6x25 27 13 255 25 M6x25
25 P5SS-025-ESK 16 53,5 23,5 265 67 12 19 M14x1,5 M8x25 33 17 255 31 M8x25

StoBdampfer am hinteren Ende (Kolben eingefahren):

Auf Kdrper montiert

* GroBe der Innensechskantschrauben

Auf Tisch montiert

P5SS-008 &
= @8 2 [
1 r— | -
gz =] | |
; | |
s B | L] | skt ug ot
Q| | [ |
|
| WK | L I —— P _!
P oo gl
- N -
Bohrung Bestellnummer Auf Kérper montiert Auf Tisch montiert
mm A B C D E E1 F G J P* K L M N Q*
8 P5SS-008-RSK 38 23 12,5 14 406 6 8 12 M8x1 M3x12 16,6 7 155 146 M3x16
12 P5SS-012-RSK 45 31 18 14 406 6 8 11 M8 x 1 M4 x 8 20,5 10 15 1856 M4x12
16 P5SS-016-RSK 556 37 235 16 47 7 10 12,7 M10x1 Mb5x10 23 12 185 21 M5 x 16
20 P5SS-020-RSK 70 47 29 23 67 12 12 19 M14x15 Mb5x12 27 13 255 25 M6x25
25 P5SS-025-RSK 80 54 35 283 67 12 12 19 M14x15 M6x16 33 17 255 31 M8 x 25
* GroBe der Innensechskantschrauben
Parker Hannifin Corporation
m 81 Pneumatic Division — Europa



PDE2669TCDE
Produkte fiir die Handhabungstechnik

Bestellnummer
P5SS-006-SA-05
P5SS-006-SA-15

Fiuhrungszylinder, Baureihe P5SS

P5SS-008-SA-05
P5SS-008-SA-15
P5SS-008-SA-25

P5SS-012-SA-05
P5SS-012-SA-15
P5SS-012-SA-25

P5SS-016-SA-05
P5SS-016-SA-15
P5SS-016-SA-25

P5SS-020-SA-05
P5SS-020-SA-15
P5SS-020-SA-25

Hubeinstellschrauben
Bohrung Beschreibung
6 5-mm-Einstellschraube
15-mm-Einstellschraube
8 5-mm-Einstellschraube
15-mm-Einstellschraube
25-mm-Einstellschraube
12 5-mm-Einstellschraube
15-mm-Einstellschraube
25-mm-Einstellschraube
16 5-mm-Einstellschraube
15-mm-Einstellschraube
25-mm-Einstellschraube
20 5-mm-Einstellschraube
15-mm-Einstellschraube
25-mm-Einstellschraube
25 5-mm-Einstellschraube

15-mm-Einstellschraube
25-mm-Einstellschraube

P5SS-025-SA-05
P5SS-025-SA-15
P5SS-025-SA-25

82

Optionale StoBdampfer

Bohrung Schwenkantrieb Bestellnummer

6 P5SS-006MSGXXXB n. z.

8 P5SS-008MSGXXXB MC10EUML

12 P5SS-012MSGXXXB MC10EUML

16 P5SS-016MSGXXXB MC25EUM-NB

20 P5SS-020MSGXXXB MC150M

25 P5SS-025MSGXXXB MC150M
Parker Hannifin Corporation
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Produkte fiir die Handhabungstechnik

Sensoren, Baureihe P8S

Die P8S-Sensorfamilie bietet eine groBe Auswahl von Reed-
und Festkdrpersensoren in Aufsteck- oder M8-Ausfuhrung.
Die Montage an allen Fuhrungszylindern erfolgt in den integrierten
Sensornuten, sodass eine kompakte Installation gewahrleistet ist.

Elektronische Sensoren

Die elektronischen Sensoren basieren auf der
Festkorpertechnologie und kommen daher ohne bewegliche
Teile aus. Diese Schalter sind in NPN- und PNP-Ausfiihrung
erhaltlich und standardmaBig mit Schutz gegen Kurzschluss
und Spannungsspitzen ausgerUstet. Die Festkorpertechnologie
ermdglicht Einsatze mit besonders hohen Ein- und
Ausschaltfrequenzen und bietet eine lange Lebensdauer.

Technische Daten

Bauweise GMR (Giant Magnetic Resistance)
Magneto-resistive Funktion
Installation Montage in Zylinderschalternut
Ausgange PNP oder NPN, stromlos gedffnet
Spannungsbereich 5-30VDC
Spannungsabfall Max. 1,5V
Schaltstrom Max. 50 mA
Schaltleistung Max. 1,5 W
Fehlerstrom Max. 0,01 mA
Eigenverbrauch Max. 10 mA (NPN)
Max. 12 mA (PNP)
Ein-/Ausschaltfrequenz Max. 1.000 Hz
Schutzart IP67 (NEMA 6)
Temperaturbereich -10 °C bis +70 °C
Anzeige rote LED (NPN)
griine LED (PNP)
Kabel Polyurethan
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Fihrungszylinder, Baureihe P5SS

Reed-Sensoren

Die Reed-Sensoren basieren auf der bewahrten Reed-
Schaltertechnologie und bieten in einer Vielzahl von
Anwendungen eine sichere Funktion. Diese Sensoren
zeichnen sich durch ihre einfache Installation und den
verfligbaren AC-Spannungsbereich aus.

Technische Daten

Bauweise Reed-Element

Installation Montage in Zylinderschalternut

Ausgénge Stromlos geoffnet Spannungsbereich

5-120V DC/AC

Spannungsabfall Max. 2,5V

Schaltstrom Max. 100 mA

Schaltleistung Max. 10 W

Schutzart IP67 (NEMA 6)

Temperaturbereich -10 °C bis +70 °C

Anzeige rote LED (NPN)

Kabel Polyurethan
Parker Hannifin Corporation
Pneumatic Division — Europa
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Produkte fiir die Handhabungstechnik Fiuhrungszylinder, Baureihe P5SS
Elektronische Sensoren Reed-Sensoren
Schematische Darstellung Schematische Darstellung
Typ NPN Reed-Typ
Braun
¢ ° o+ W Braun
éé Schwarz T - *
EfE Stromquelle Stromquelle
T S { Blau _ Blau _
Typ PNP
Braun
{ ; r
%‘% Scpwarz Stromquelle
£ |

Abmessungen Abmessungen

i M2,6 x 5L L M2,6 x 5L i M2,6 x 5L i M2,6 x 5L
R N = = e U I B - = m 4 CEe= 41 w

B LED T LED i LED i LED

| [22 2000 | 22 — 150 + 10— 24 ———2.000 4150210 ——
4,65T: == 4,65T': = 5 Sr=e= 55 =)

f f

M8-Schnellverbinder Installation des Sensors

2 Leiter 3 Leiter

Sensorschalter
" Typ P8S-E

\\

4

4 Schwarz (Ausgang)
1 3 1 3
(NC) Braun (+) @ Blau (-) Braun (+) @ Blau (-)

po]
-"'L
ri
Fd
S Uhrmacher-
Schraubendreher
Elektronische Sensoren und Reed-Sensoren
GroBe Beschreibung Bestellnummer
Biindige Montage
Typ PNP, stromlos gedffnet 0,165-m-Kabel und Stecker mit M8-AuBengewinde P8S-EPSUS
Typ PNP, stromlos gedffnet 2-m-PUR-Kabel ohne Stecker P8S-EPFXS
Typ NPN, stromlos geoffnet 0,165-m-Kabel und Stecker mit M8-AuBengewinde P8S-ENSUS
Typ NPN, stromlos geoffnet 2-m-PUR-Kabel ohne Stecker P8S-ENFXS
Reed-Typ, stromlos gedffnet 0,15-m-Kabel und Stecker mit M8-AuBengewinde P8S-ERSUS
Reed-Typ, stromlos getffnet 2-m-PUR-Kabel ohne Stecker P8S-ERFXS
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Verbindungskabel mit einem Stecker
Die Kabel sind mit einer integrierten Snap-In-Buchse ausgestattet.

Kabeltyp Kabel/Stecker Gewicht Bestellnr.

kg
Kabel fiir Sensoren, komplett mit einer Buchse
Kabel, Flex PVC 3 m, 8-mm-Snap-In-Buchse 0,07 9126344341
Kabel, Flex PVC 10 m, 8-mm-Snap-In-Buchse 0,21 9126344342
Kabel, Super Flex PVC 3 m, 8 mm Snap-In-Buchse 0,07 9126344343
Kabel, Super Flex PVC 10 m, 8-mm-Snap-In-Buchse 0,21 9126344344
Kabel, Polyurethan 3 m, 8-mm-Snap-In-Buchse 0,01 9126344345
Kabel, Polyurethan 10 m, 8-mm-Snap-In-Buchse 0,20 9126344346
Kabelstecker

Kabelverbinder zur Herstellung eigener Anschlusskabel. Die Verbinder lassen sich ohne
Spezialwerkzeug schnell auf das Kabelende montieren. Lediglich die &uBere Isolierhtille

des Kabels ist zu entfernen. Die Stecker sind flir M8- und M12-Schraubverbinder verfligbar
und entsprechen der Schutzart IP65.

Stecker Gewicht Bestellnr.

kg
M8-Schraubverbinder 0,017 P8SCS0803J
M12-Schraubverbinder 0,022 P8SCS1204J

Einsatzbereite Anschlusskabel mit Steckern an beiden Seiten

Als Zubehdr werden unterschiedliche Kabel fir alle méglichen Anforderungen
angeboten, die eine schnelle, einfache und zuverlassige Installation
gewahrleisten.

Kabel mit geformten, runden 8-mm-Snap-in-Kontakten an beiden Enden.
Die Kabel sind in zwei Ausflihrungen erhaltlich, eine mit geradem Stecker
und Buchse und eine mit geradem 3-poligen Stecker an einem Ende und
einer abgewinkelten 3-poligen Buchse auf der anderen Seite.

Technische Daten

Ansprechpartner

Gegossene 8 mm Snap-In-Stecker/Buchsen.

Gehéause P67

Kabel

Leiter 3x0,25 mm? (32 x 0,10 mm3)
Ummantelung PVC/PUR

Farbe Schwarz

Parker Hannifin Corporation
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Installation und Wartung

Fiuhrungszylinder, Baureihe P5SS

Trennen Sie vor Reparaturen oder Wartungsarbeiten die Luft- und Stromversorgung.
Beziehen Sie sich hierbei auf ISO 4414-1982 flr Sicherheitsanforderungen flir die Installation und Nutzung von

pneumatischen Geréaten.

Auswahl

@ Legen Sie keine Last iiber der
Betriebsbereichsgrenze an.

Wahlen Sie das Modell unter
Bericksichtigung der max. zuléssigen Last
und des zuldssigen Moments aus. Wenn das
Stellglied auBerhalb der Betriebsgrenzwerte
verwendet wird, sind die exzentrischen
Lasten auf der FUhrungsschiene zu

hoch. Dies verursacht Vibrationen auf der
Flhrungsschiene sowie Ungenauigkeiten
und verkUrzt die Lebensdauer

Montage

0 Stellen Sie sicher, dass die Montageseite
von Korper, Tisch und Endplatte nicht
verkratzt oder eingedellt wird.

Derartige Schéaden verursachen eine
Verringerung der Parallelitat, Vibrationen
der FUhrungsschiene und einen héheren
Widerstand der bewegten Teile.

9 Stellen Sie sicher, dass die Vorderseite
der Fiihrungsschiene nicht verkratzt
oder eingedellt wird.

Dies kann Vibrationen und erhéhten
Widerstand der beweglichen Teile
verursachen.

©® Wenden Sie keine zu hohe Kraft
oder Last an, wenn das Werkstiick
befestigt ist.

Wenn ein hdheres als das zuldssige Moment
wirkt, fGhrt dies zu Vibrationen auf der
FUhrungsschiene und zu hohem Widerstand
der bewegten Teile.

Horizontale Montage
(Korper mit Gewinde)

9 Vermeiden Sie bei Zwischenstopps
durch externen Stopper ein Auswerfen.

Ein solches Auswerfen kann zu

Schéaden fihren. Falls der Tisch in einer
Zwischenposition durch einen externen
Stopper gestoppt und anschlieBend
weitergefahren wird, schieben Sie den Tisch
fUr einen Moment bis zum Anschlag zurtick,
um den Stopper zuriickzuziehen; versorgen
Sie anschlieBend den gegenUberliegenden
Anschluss mit Druck, um den Flhrungszylinder
weiter zu betreiben.

@ Die Ebenheitstoleranz der Montagefliche
betragt maximal 0,02 mm.

Unzureichende Ebenheit des
Werkstlicks oder der Basis, auf der der
FUhrungszylinder montiert ist, kann Spiel
an der FUhrungsschiene oder erhéhten
Gleitwiderstand verursachen.

6 Wahlen Sie die richtige Verbindung
mit der Last. Externe Unterstiitzung
und/oder ein Fiihrungsmechanismus
an der AuBenseite sowie die richtige
Ausrichtung sind erforderlich.

@ Vermeiden Sie Kontakt mit dem
Flihrungszylinder wahrend des Betriebs.

Durch Verstellungsoptionen gibt es
zusétzliche Klemmpunkte, die Verletzungen
beim Bediener verursachen kénnen, wenn
der Tisch bewegt wird. Vorbeugende
MaBnahmen, z. B. Installation einer
Abdeckung, sollten ergriffen werden,

um solche Unfélle zu vermeiden.

Horizontale Montage
(Durchgangsbohrung)

(3]

7]

Lassen Sie keine zu hohen
Krafte und StoBe zu.

Dies kann Probleme und mdagliche
Ausfalle verursachen.

Halten Sie sich von Objekten fern,
die von Magneten beeinflusst werden.

Der Fuhrungsblock ist magnetisch, um
den Einsatz mit Sensoren zu ermdglichen.
Verwenden Sie daher keine magnetischen
Datentrager, Magnetkarten oder
Magnetbander, da ansonsten die darauf
gespeicherten Daten verloren gehen.

Verwenden Sie bei der Montage eines
Flihrungszylinders Schrauben der
richtigen Lange und liberschreiten Sie
nicht das maximale Anzugsmoment.

Ein Anziehen der Schraube Uber den
festgelegten Wert kann zu einer Fehlfunktion
fhren. Unzureichendes Anziehen kann zu
Positionsénderungen oder zum Herabfallen
des Fuhrungszylinders flhren.

Vertikale Montage
(Korper mit Gewinde)

Beste Schraube Max. Max. Einschraub-| Beste Schraube Max. Max. Einschraub- Beste Schraube Max. Max. Einschraub-
lInummer Anzugsmoment (Nm) tiefe (L mm) llnummer Anzugsmoment (Nm) tiefe (L mm) linummer Anzugsmoment (Nm)  tiefe (L mm)
P5SS-006 M4 x0,7 2,1 8 P5SS-006 M3 x0,5 1.2 11 P5SS-006 M2,5 x 0,45 0,5 3,5
P5SS-008 M4 x0,8 2l 8 P5SS-008 M3 x 0,5 1,2 13 P5SS-008 M3 x 0,5 0,9 4
P5S8S-012 M5 x0,8 4,4 10 P5S8S-012 M4 x0,7 2,8 17 P5S8S-012 M4 x 0,7 2,1 6
P5SS-016 M6 x 1 74 12 P5S8S-016 M5 x0,8 5,7 24 P5S8S-016 M5 x 0,8 4,4 7
P5SS-020 M6 x 1 7.4 12 P5S8S-020 M5 x0,8 5,7 27 P5SS-020 M5 x 0,8 4,4 8
P5S8S-025 M8 x 1,25 18 16 P5S8S-025 M6 x 1 10 34 P5SS-025 M6 x 1 7.4 10
. AN AN J
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Montage auf Werkzeugplatte

Montage an Frontflache

4 D

Beste Schraube Max. Max. Einschraub- Verwenden Sie zum Befes‘[igen des
ey Anzugsmoment (Nm) __ tiefe (L. mm) Werkstiicks an der Fiihrung eine Schraube
P5SS-006 M3 x 0,5 0,9 5 die mindestens 0,5 mm kuirzer ist als die
o o ai 3 m"a><|ma|e. Gewindetiefe. Laﬂngere Schrauben
kénnen einen Defekt der Flihrungslager
P5SS-012 M5 x 0,8 44 8 verursachen.
P5SS-016 M6 x 1 74 10
P5SS-020 M6 x 1 74 13
P5SS-025 M8 x 1,25 18 15
g /L J

VorsichtsmaBnahmen fiir die Option mit Begrenzer

Hubbegrenzer

@ Tauschen Sie niemals die urspriinglichen
Anpassungsschrauben aus.

Aufprallenergie verursacht Spiel, Schaden usw.
Beachten Sie die Tabelle unten im

Hinblick auf das Anzugsmoment der
Sicherungsmutter.

2]

Wenn die Sicherungsmutter nicht ausreichend
angezogen ist, fuhrt dies zu geringer

Positionsgenauigkeit.
P5SS-006 3
P5SS-008 5
P5SS-012 125
P5SS-016 25
P5SS-020 43
P5SS-025 69
Mit StoBdampfer

@ Drehen Sie nicht die Schraube an der
Unterseite des StoBdampfers.

Dies ist nicht die Anpassungsschraube.
Wenn diese Schraube gedreht wird, kann
es zu Ollecks kommen.

Verkratzen Sie nicht den freiliegenden
Teil der Kolbenstange.

Dies kann zu einer verkirzten Lebensdauer
oder Fehlfunktionen flhren.

Drehen Sie nicht
die Kolbenstange. an der unteren
Schraube.
] -
N
Beschadigen Sie nicht

© Beriihren Sie beim Einstellen des
Hubbegrenzers den Tisch nicht mit
dem Schraubenschliissel.

Dies kann zu starkem Spiel fihren.

9 Der StoBdampfer wird als Verbrauchsteil
angesehen. Ersetzen Sie ihn, wenn die
Energieabsorption nachlasst.

Fihrungszylinder, Baureihe P5SS

@ Das Positionierungsloch auf dem
Tisch und das Positionierungsloch
an der Unterseite des Korpers haben
nicht den gleichen Mittelpunkt.

Verwenden Sie diese Lécher wahrend
der Installation eines identischen Produkts,
nachdem der Tisch zur Wartung entfernt wurde.

Hubbegrenzer

mit einstellbarer Schraube

Begrenzer am hinteren Ende

Begrenzer am vorderen Ende #

o ) 5
i_- & & .41 ] ?
| tell 2@ &
== =
Ll

Einstellbarer Hubbereich: 0 — 5 mm
EA: Begrenzer am vorderen Ende
RA: Begrenzer am hinteren Ende

Hubbegrenzer
P5SS-006 nz mit StoBdampfer
P5SS-008 MC10EUMC
P5SS-012 MC10EUMC ( A
P5SS-016 MC25EUM-NB
P5SS-020 MC150M
P5SS-025 MC150M

@ Beachten Sie die Tabelle unten im
Hinblick auf das Anzugsmoment der

StoBdampfer am hinteren Ende
-

StoBdampfer am vorderen Ende

Sicherungsmutter. I]:_‘@: ; B
Wenn die Sicherungsmutter nicht ausreichend & & &
angezogen ist, flhrt dies zu geringer Lami o =
Positionsgenauigkett. s @
L= -] &
Pess-00s 1o Ermdglicht die Verstellung des Hubs.
REEHE Lo Absorbiert die Aufprallenergie am Ende
P5S5-016 3,14 des Hubs und stoppt sanft.
e 108 ESK: StoBdémpfer am vorderen Ende
RSK: StoBdampfer am hinteren Ende
P5SS-025 10,8 \
Parker Hannifin Corporation
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VorsichtsmaBnahmen fiir Begrenzer (optional):

Hubbegrenzer
@ Ersetzen Sie die Spezialschraube nicht @ Achten Sie beim Einstellen des
durch eine andere Schraube. Hubbegrenzers darauf, dass der Drehmoment am Begrenzer

Schraubenschliissel nicht in Kontakt

Diese konnte sich lockern oder durch mit der Fiihrungsschiene kommt.

die Aufprallkrafte beschadigt werden.

Dies kann Beschadigungen oder eine

9 Schragstellung der FUhrungsschiene
Ziehen Sie die Befestigungsmutter verursachen.
gemanB der Drehmomenttabelle
unten fest.

Mangelhaftes Festziehen der
Befestigungsschraube wirkt sich
auf die Genauigkeit aus.

Bestellnummer Anzugsmoment (Nm)
P5SS-006 3
P5SS-008 5
P5SS-012 12,5
P5SS-016 25
P5SS-020 43

P5SS-02569

\ J

Begrenzer an beiden Enden

Bestellnr. Begrenzer am vorderen Ende (EA) Begrenzer am hinteren Ende (RA)

Am Kérper montiert Auf Tisch montiert Am Kérper montiert
GewindegroBe | Drehmoment (Nm)| GewindegroBe |Drehmoment (Nm)| GewindegréBe Drehmoment (Nm)

P5SS-006 M2,5 x 10 0,5 M2,5 x 10 0,5 M2,5 x 10 0,5
P5SS-008 M3 x 10 0,9 M3 x 10 0,9 M3 x 10 0,9
P5SS-012 M4 x 16 2,1 M4 x 16 2,1 M4 x 16 2,1
P5SS-016 M5 x 16 4,5 M5 x 16 4,5 M5 x 16 4,5
P5SS-020 M6 x 20 7,5 M6 x 20 7,5 M6 x 20 4,5
P5SS-025 M8 x 25 18 M8 x 25 18 M8 x 25 7,5

Umgebungsbedingungen

o Verwenden Sie das Stellglied nicht in Umgebungen, in denen 9 Vermeiden Sie die Verwendung bei direkter Sonneneinstrahlung.

es direkt mit Fliissigkeiten wie Schneiddl in Kontakt kommt. 9 Vermeiden Sie die Verwendung in der Nihe von Warmequellen.

Bedingungen, bei denen Zylinder, Kolbenstange und Fihrungswellen
direkt Schneiddl, Kuhimittel oder Olnebel ausgesetzt sind, kénnen
zu Schwingungen, erhdhtem Widerstand beweglicher Teile,
Luftaustritt usw. fUhren.

Verwenden Sie eine Abdeckung, wenn sich eine Warmequelle in der Nahe
des Stellglieds befindet oder wenn die Temperatur des Produkts durch
Abstrahlwarme den Betriebstemperaturbereich Uberschreitet.

e Setzen Sie das Stellglied keinen libermaBigen Vibrationen bzw.

9 Verwenden Sie das Stellglied nicht in Umgebungen, in denen es StéBen aus.

direkt mit Pulverstaub, Schmutz, Spritzern usw. in Kontakt kommt.
Dies fuhrt zu Schaden und/oder Fehlfunktionen.

Parker Hannifin Corporation
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Fihrungszylinder, Baureihe P5SS

Angabe der Luftqualitat (Reinheit) in
Ubereinstimmung mit der internationalen

Norm ISO 8573-1:2010 fiir Druckluftqualitat
Die ISO 8573-1 ist die Hauptpublikation der ISO 8573-Normenreihe, da darin
die zuldssige Schmutzstoffmenge pro Kubikmeter Druckluft festgelegt ist.

In der ISO 8573-1 werden Feststoffpartikel, Wasser und Ol als primare Schmutzstoffe genannt. Die Reinheitsgrade der einzelnen Verunreinigungen
sind separat in tabellarischer Form aufgefuhrt. Zur einfacheren Darstellung haben wir alle drei in einer leicht verstandlichen Tabelle

zusammengefasst.

1S08573-1:2010

KLASSE

0

1 < 20.000 <400 <10
2 < 400.000 < 6.000 <100
3 - < 90.000 <1.000
4 - - < 10.000
5 - - <100.000
6 - - -
7 - - -
8 - - -
9 - - -
X - - -

Angabe der Luftreinheit in Ubereinstimmung mit
ISO 8573-1:2010

Bei der Angabe der erforderlichen Luftreinheit ist stets die Norm
anzugeben, gefolgt von der fUr die einzelnen Verunreinigungen
ausgewahlten Reinheitsklasse (bei Bedarf kann flr jede Verunreinigung
eine unterschiedliche Reinheitsklasse angegeben werden).

Nachstehend ist die Angabe der Luftqualitét beispielhaft dargestellt:

ISO 8573-1:2010, Klasse 1.2.1

ISO 8573-1:2010 verweist auf das Normdokument und dessen
Fassung. Die drei Ziffern geben die flr Feststoffpartikel, Wasser und

den Gesamtanteil des Ols festgelegte Reinheitsklassifikation an. Mit der

Reinheitsklasse 1.2.1 wird fUr den Betrieb unter den
Referenzbedingungen der Norm folgende
Luftqualitat angegeben:

Klasse 1 - Partikel

Die Partikelanzahl pro Kubikmeter Druckluft darf 20.000 im Bereich 0,1
- 0,5 Mikron, 400 Partikel im Bereich 0,5 - 1 Mikron und 10 Partikel im
Bereich 1 - 5 Mikron nicht Uberschreiten.

Klasse 2 - Wasser
Gefordert ist ein Drucktaupunkt (DTP) von -40 °C oder besser. Wasser

in flissiger Form ist nicht zulassig.

Klasse 1 - Ol

Pro Kubikmeter Druckluft sind maximal 0,01 mg Ol zulassig. Bei )
diesem Wert handelt es sich um den Gesamtgehalt an fliissigem O,
Olaerosolen und Olnebel.

89

Konzentration

Maximale Anzahl Partikel pro m®

Gesamtanteil Ol

it (fliissig, Aerosol und Nebel)

taupunkt
Dampf

[iEee Flissigkeit

in g/m®

mg/m? mg/m?®

GeméB Festlegung durch den Geratenutzer, strengere Anforderungen als Klasse 1

- <-70°C - 0,01

- <-40°C - 0,1

= <-20°C = 1

- <+3°C - 5

= <+7°C = =

<5 <+10°C ° =
5-10 = <05 -
= = 05-5 =

@ ® 5-10 =
>10 - >10 >10

ISO 8573-1:2010 Klasse 0

Klasse 0 bedeutet nicht, dass keinerlei Verunreinigungen
zuladssig sind.

Bei Klasse 0 miissen Benutzer und Geratehersteller im Rahmen
einer schriftlichen Spezifikation Verunreinigungsgrade festlegen.

Die vereinbarten Verunreinigungsgrade einer Spezifikation der
Klasse 0 miissen innerhalb des Messbereichs der in ISO 8573
Teil 2 bis 9 angegebenen Testgerate und -verfahren liegen.

Die vereinbarte Spezifikation der Klasse 0 muss normkonform
schriftlich auf allen Dokumenten vermerkt werden.

Die Angabe der Klasse 0 ohne die vereinbarte Spezifikation ist
gegenstandslos und entspricht nicht den Anforderungen der Norm.

Verschiedene Kompressorhersteller geben an, dass die von ihren
olfreien Kompressoren erzeugte Luft den Anforderungen der
Klasse 0 entspricht.

Bei einem Test des Kompressors unter Reinraumbedingungen
werden am Kompressorausgang nur minimale
Schmutzstoffmengen festgestellt. Sollte derselbe Kompressor
in einer typischen urbanen Umgebung installiert werden,

ist der Verunreinigungsgrad hingegen abhéngig von der am
Kompressoreingang angesaugten Luft. Entsprechend ist die
obige Behauptung der Hersteller nicht korrekt.

Ein Kompressor, der Luft der Klasse 0 erzeugt, muss dennoch

mit Filteranlagen sowohl im Kompressorraum als auch am
Anwendungspunkt ausgeriistet werden, damit die Reinheit geman
Klasse 0 in der Anwendung sichergestellt ist.

Bei Luft firr kritische Anwendungen wie beispielsweise Atem-,
Medizin-, Lebensmittelanwendungen usw. ist in der Regel lediglich
eine Luftqualitit entsprechend Klasse 2.2.1 oder 2.1.1 gefordert.

Die Reinigung der Luft entsprechend einer Spezifikation der
Klasse 0 ist nur dann kostengiinstig machbar, wenn sie am
Anwendungspunkt erfolgt.

Parker Hannifin Corporation
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P5T

Kompaktzylinder —

Stopperzylinder — STV/STVR

f=

Doppelstangenzylinder — RDV/AZV

—

Stangenlose Zylinder — OSP-L

—

StoBdampfer — SA

hig 5=

Elektrische Linearantriebe — OSP-E

Stangenlose Zylinder — OSP-P

Stangenlose Magnetzylinder — P1Z

StoBdampfer - MC-SC

li"
o
Elektrische Linearantriebe — HMR
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Pneumatik & Schraubtechnik

P lanung * B eratung * V ertrieb * S ervice
Eschachweg 11 « D - 89257 lllertissen
Tel.: 07303 /5920 « Fax: 07303 /6370
E-Mail: info@schubert-technik.de

|

e
e

SCHUBERT-TECHNIK - Ihr Partner fiir Pneumatik, Hydraulik & Schraubtechnik aus
dem schonen lllertal

Wir sind seit Gber 30 Jahren ein Handels-Unternehmen fir Industrieprodukte aller Art, insbesondere
auf dem Gebiet der Pneumatik und Schraubtechnik.

Spezielle Montagen auf Kundenwunsch (Drucklufteinspeisungen etc.) finden in unserem Hause statt.
Unser kostenloser Umschlisselungs- Service bietet ihnen die Moglichkeit, Fremdfabrikate oder nicht
mehr lieferbare Artikel, auf einen entsprechenden Artikel aus unserem Lieferprogramm
umzuschlisseln.

Wir reparieren Druckluft- und Elektroschrauber aller gadngigen Hersteller.

Des Weiteren legen wir hohen Wert auf Zuverlassigkeit — kostenlose Beratungen und Sonderldsungen
sind fir uns selbstverstandlich.

Nach diesem Prinzip haben wir als Familienunternehmen entsprechende Hersteller als
Vertragspartner hinzugewonnen.

Unsere Rubriken

Webshop
Elektroschrauber
Druckluftschrauber
Druckluftkissen Zubehor Pneumatik Komponenten

Unsere Partner
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